ZUZYCIE SCIERNE NATRYSKIWANYCH PLAZMOWO
POWLOK NA BAZIE WOLFRAMU
I CHROMU DO ZASTOSOWANIA NA GLADZ CYLINDROWA

Streszczenie

Praca dotyczy innowacyjnego rozwigzania materialowego tulei silnikowych
ze stopu aluminium-krzem, ktére pozwoli na poprawe wilasnosci uzytkowych,
a w szczeg6lnosci, obnizenie wartosci sredniego ci$nienia efektywnego tarcia (F MEP).

Z niepublikowanych danych producentéw silnikow spalinowych wiadomo, ze Y]
prowadzone prace naukowo - badawcze i prace wdrozeniowe nad zastosowaniem,
do ksztaltowania powierzchni gladzi cylindrowych, natryskiwanych cieplnie powtok
zawierajgcych wegliki w metalicznej osnowie. Informacje te, nie sg publikowane
poniewaz stanowig tajemnice firm, ich know - how. Przedstawione w pracy rozwigzania
nalezg do grupy ,,high technology”.

W oparciu o wyniki wczesniejszych badan nad doborem natryskiwanych cieplnie
powlok na elementy wymiennikéw ciepta, pracujgcych w warunkach zuzycia Sciernego
w wysokich temperaturach, w aspekcie poprawy ich trwalosci, przyjeto, ze dla potrzeb
niniejszej pracy, przydatne moga by¢ powloki WC-Co lub powloki Cr;C,-NiCr.

Podlozem prébek testowych byly plytki z aluminium-krzem, wyciete z bloku
silnika samochodowego. Wytypowane proszki tworzace powloke natryskiwano metoda
APS (Atmospheric Plasma Spraying).

Probki wzorcowe wykonano z zeliwa szarego z grafitem platkowym, stosowanego
na tuleje silnikowe firmy Mabhle.

Przeciwprobki  stalowe pokryte zostaty chromem, a ich powierzchnie tragce
Przygotowano poprzez polerowanie.

Powierzchnie trace probek  testowych wykonano w dwéch wariantach
Przygotowania powierzchni tracej, poprzez polerowanie i poprzez honowanie
na plateau.

Powierzchnie trace probek wzorcowych z zeliwa szarego z grafitem platkowym,
Przygotowano jedynie poprzez honowanie na plateau, poniewaz tak S3 przygotowywane

tuleje - wtopki blokéw silnikéw popularnych samochodéw.




N

Badania zuzycie $ciernego wykonano na opracowanym w tym celu stanowisku,
zapewniajacym ruch posuwisto - zwrotny wzgledem przeciwprobek, z czgstotliwoscia
zmiany kierunku ruchu f = 33 Hz. Obcigzenie prébek wynosito 0,8 MPa. Proces
$cierania prowadzono w czasie 100 godzin. W trakcie badan odpornosci na zuzycie
$cierne, robiono przerwy, po 12 i 24 godzinach, w celu wykonania badan
profilometrycznych powierzchni gladzi, dla ustalenia parametru wysokosciowego
St (um) 1 zuzycia wysokosciowego Ah (um).

Powierzchnie gtadzi oceniano réwniez metoda metalograficzng z wykorzystaniem
mikroskopu skaningowego. Wyniki tych badan byly podstawg do ustalenia dalszych
kierunk6w badan nad doskonaleniem wiasnos$ci uzytkowych badanych powlok.

Uzyskane rezultaty badan pozwalaja na stwierdzenie, ze najbardziej przydatna jest
powloka WC-Co w wariancie IB o polerowanej powierzchni gladzi, dla ktérej zuzycie
wysokosciowe Ah, po czasie $cierania 100 godzin, wynosito 0,32 um i byto znaczaco
nizsze od dotychczas stosowanego powszechnie rozwiazania materialowego, w postaci

honowane;j tulei - wtopki z Zeliwa szarego z grafitem ptatkowym.



