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1. DANE OGOLNE

Imie i nazwisko: Marek Kowalik

1.1. Uzyskane tytuly i stopnie naukowe

Tytul magistra inzZyniera mechanika - 1983 r.
Politechnika Warszawska, Wydzial Mechaniczny Technologiczny.
Kierunek studiow — Mechanika, specjalnos¢ - Obrabiarki i urzadzenia technologiczne.

Stopien doktora nauk technicznych w zakresie budowy i eksploatacji maszyn — 1997 r.
Temat rozprawy doktorskiej: Badania wybranych wiasnosci mechanicznych watkow nagnia-
tanych wzdluznie na zimno roznym stopniem odksztatcenia, wykonanych metodq ciqgnienia
i pchania. Politechnika Radomska. Wydzial Mechaniczny. Promotor pracy — prof. dr hab. inz.
Jozef Jezierski.

1.2. Przebieg pracy zawodowej

Okres . .. ‘2
Nazwa zaktadu Stanowisko Miegjscowos¢
Od Do
Technolog czgsci
3.10.83r. 31.12.84r. Przedsicbiorstwo glo lgjrs)ln parovi/ygh
Produkcyjno 1 uktadow regulacji
Radom
Remontowe .
Energetyki Glowny Technolog
1.01.85r. 14.02.86r. Wydziatu Obrobki
CNC
15.02.86 r. 31.10.97 r. Asystent
Politechnika
Radomska : Radom
1.11.97r. nadal Adiunkt
Przedsigbiorstwo Vice Prezes
01.07.02r. 30.06.11r. RADSTAR Sp. 7 0.0. Zarzadu Sz_efBlura Starachowice
Technologicznego

el louili




2. OSIAGNIECIA NAUKOWE

2.1. Wskazanie glownego osiagni¢cia naukowego

Jako osiagniecie wynikajace z art. 16 ust. 2 ustawy z dnia 14 marca 2003 r. o stopniach
naukowych i tytule naukowym oraz o stopniach i tytule w zakresie sztuki wskazuj¢ jedno-
tematyczny cykl publikacji pt. Teoretyczne i doswiadczalne zagadnienia procesu walcowania
wzdluznego watkow stopniowanych o przekroju kotowym. Na cykl sklada si¢ monografia oraz
7 publikacji wymienionych ponizej:

P.1. Kowalik M.: Podstawy teoretyczne procesu walcowania wzdtuznego watkow stop-
niowanych o przekroju kolowym. Monografia. Wydawnictwo UTH w Radomiu,
Radom 2012, str.135, ISBN 978-83-7351-525-3.

P.2. Kowalik M.: Application of longitudinal cold rolling method in mass production of
stepped shafts used in combustion engines. Archives of Civil and Mechanical
Engineering. Vol. X, No. 4, 2010, pp. 45+56, ISSN 1644-9665.

P.3. Kowalik M.: Influence of deformation on the structure and properties of materials in
longitudinal cold rolling of multidiameter shafts. Materials Science. Vol. 46, No. 5,
2011, pp. 679+684, ISSN 1069-820X (Print) 15733-885X (Online).

P.4. Kowalik M.: Calculation squeezing forces during longitudinal rolling for the final
passage. The Archive of Mechanical Engineering. Vol. LV, No. 2, 2008, pp. 81+91,
ISSN 0004-0738.

P.5. Kowalik M.: Wptyw wysokos$ci nierdéwnosci powierzchni obrabianej na warto$¢ sity
nacisku podczas wykanczajacego walcowania watkow stopniowanych. Mechanik Nr
4/2010, str. 287+290, ISSN 0025-6552.

P.6. Kowalik M. (50%), Trzepiecinski T.: Symulacja zarysu roboczego rolek ksztattu-
jacych w procesie walcowania wzdluznego. Wspolczesne problemy technologii
obrobki przez nagniatanie. T. III, Gdansk 2011, str. 370+381, ISBN 978-83-88579—
57-8.

P.7. Kowalik M. (50%), Trzepiecinski T.: Experimental and numerical study of longi-
tudinal cold rolling of the shafts. Steel Research International (Wiley-VCH Verlag
GmbH & Co.), Special Issue Sep. 2012, pp. 63+66, ISBN 978-3-514-00797-0.

P.8. Kowalik M. (50%), Trzepiecinski T.: Determination of forces during cold rolling of
the shafts — experimental and numerical study. Journal of Iron and Steel Research,
International (Elsevier). Vol. 20, Issue 10, pp. 58+64, ISSN: 1006-706X.

2.2. Wklad osiagnig¢cia naukowego w dyscypling budowa i eksploatacja maszyn

Istotny autorski wktad do nauki w obszarze dyscypliny naukowej budowa i eksploatacja
maszyn przedstawionego osiagnigcia dotyczy opracowania podstaw teoretycznych procesu
walcowania wzdluznego watkoéw stopniowanych. Dokonany w monografii 1 cyklu publikacji
opis analityczny nowej innowacyjnej technologii ksztaltowania na zimno poprzez
wielostopniowe odksztatcenia o matej warto$ci pozwala na rozszerzenie mozliwosci tech-
nologicznych tej metody o walcowanie narzgdziami o wigkszym promieniu roboczym,
walkow o mniejszym promieniu zarysu oraz wielowypustow. Okre§lenie wymiaréw ksztat-
towanego watka w funkcji przemieszczen zespotow walcarki oraz opracowanie szybkiej
procedury obliczania sit i powierzchni kontaktu narzedzie — przedmiot obrabiany w czasie
rzeczywistym umozliwia oprogramowanie dialogowe sterownika CNC walcarki. Przedsta-
wione zagadnienie poszerza wiedz¢ w aspekcie teoretycznym i utylitarnym.



2.3. Opis gléwnego osiagni¢cia naukowego

Gtownym obszarem moich zainteresowan naukowych sa badania teoretyczne i doswiad-
czalne zjawisk zachodzacych podczas kontaktu dwodch ciat w obrobcee plastycznej na zimno.
Ksztattowanie czes$ci maszyn poprzez mate, nastepujace po sobie odksztatcenia plastyczne na
zimno, znajduje szerokie zastosowanie w przemysle maszynowym. Istnieje wiele sposobow
formowania na zimno wyrobow, jak zarysy gwintow, wielowypustow, uzebien kot zebatych
0 matych modutach, radetkowanie powierzchniowe, wykonywanie stopniowanych watkow
0 rozmaitych przekrojach, réznego rodzaju rowkéw o ztozonych ksztattach i inne. Cecha
charakterystyczna tych metod jest to, ze zamierzone duze odksztalcenie nie uzyskuje si¢
w jednym zabiegu, lecz w szeregu nastgpujacych po sobie wielu cyklach z odksztatceniami
0 matej wartosci.

e Monograficzne opracowanie nowej technologii plastycznego ksztaltowania na zimno
watkow 7 uwzglednieniem aspektow technologicznych, teoretycznych i doswiadczalnych

Podjeta w monografii (P.1) [1] pt. ,,Podstawy teoretyczne procesu walcowania
wzdluznego waltkow stopniowanych o przekroju kotowym™ tematyka jest nowatorska ze
wzgledu na opracowanie teoretyczne oryginalnego procesu walcowania wzdluznego watkow
stopniowanych, w ktorym uformowanie stopnia watka otrzymuje si¢ poprzez szereg matych,
nastepujacych po sobie, odksztalcen plastycznych. Taka technologia formowania jest
okreslana angielskim terminem ,jincremental forming” (ksztaltowanie wielostopniowe).
Ksztaltowanie wielostopniowe dotyczy przede wszystkim formowania blach, a jego istota jest
robwniez to, ze zamierzone duze odksztalcenie nie uzyskuje si¢ w jednym zabiegu, lecz
W szeregu nastgpujacych po sobie cyklach z odksztalceniami o matej wartosci.

W monografii opracowatem definicje i zakres parametrow technologicznych oraz doko-
natem analizy teoretycznej procesu walcowania watkéw stopniowanych o kotowym przekroju
poprzecznym. Monografia sktada si¢ z dwoch czgsci technologicznej i teoretycznej.

W czgsci technologiczne) przedstawilem ograniczenia procesu ksztattowania, podstawo-
we parametry technologiczne oraz analiz¢ geometryczna czgsci roboczej rolek ksztaltujacych.
Opracowalem parametry zaglebiania rolek podczas formowania stopnia watka wraz z wypro-
wadzeniem wzorow na poszczegolne, charakterystyczne wielkosci zaglebienia.

W czgsci teoretycznej zaprezentowalem rozwigzanie analityczne zlozonych zagadnien,
ktére sa zwiazane z kontaktem dwoéch cial. Wyprowadzitem roéwnania parametryczne do
wyznaczania linii przenikania rolek ksztattujacych z obrabianym waltkiem w uktadzie
wspotrzednych obrabiarka — przedmiot — narzgdzie, co pozwolito na obliczanie pola obszaru
kontaktu. Wyznaczylem analityczne zalezno$ci na obliczanie sit zgniatania 1 walcowania pod-
czas pierwszego przejscia, kiedy to wartosci sit sa maksymalne. Wyprowadzitem wzory do
analitycznych obliczen promieniowej sity zgniatania w przejSciach wykonczeniowych,
W oparciu o teori¢ sprezystosci dotyczaca zagadnien kontaktu dwoch ciat.

Analityczne rozwiazania wymienionych zagadnien zostaty opracowane przy pewnych
zatozeniach upraszczajacych. Dla przyktadu: zalozeniem przy wyprowadzaniu wzoréw do
obliczania promieniowej sity nacisku byto to, ze w technologii przej$¢ wykonczeniowych
wystepuja dwie strefy odksztatcen plastyczna (gorna) i sprezysta (dolna), a na granicy tych
stref mozna stosowac teori¢ sprezystosci. Wzory na obliczanie sit w przej$ciach wykoncze-
niowych zostaty oparte na rozwiazaniach teoretycznych Hertza i Bielajewa. Procedura obli-
czania sit zgniatania w przej$ciach wykonczeniowych zostala zweryfikowana doswiadczalnie
przez badania laboratoryjne i symulacj¢ MES. Obliczenia wartosci sil zgniatania przedsta-
wionymi metodami daja w przej$ciach wykonczeniowych walcowania zblizone wyniki do
eksperymentu i symulacji MES.



Istnieja komercyjne programy komputerowe na bazie MES pozwalajace symulowac
proces walcowania wzdhuznego watkow 1 obliczy¢ sity ksztatltowania, jednak ich dziatanie
jest powolne (od kilku do kilkudziesigciu minut w zalezno$ci od postawionego zadania).
Opracowana w monografii metoda obliczen sit i powierzchni kontaktu narzedzie — przedmiot
obrabiany jest bardzo szybka. Pozwala ona na wyznaczenie sit ksztalttowania w czasie
rzeczywistym. Mozna wigc ja wykorzysta¢ do oprogramowania dialogowego sterownika
CNC walcarki. Zastosowanie sterownika CNC w procesie walcowania wzdluznego stwarza
mozliwos¢ sterowania kilkoma osiami obrobkowymi jednocze$nie, przez co rozszerzaja si¢
mozliwo$ci technologiczne metody. Mozliwe staje si¢ wtedy walcowanie narzedziem
0 wickszym promieniu roboczym przedmiotow o mniejszym promieniu zarysu oraz
walcowanie wielowypustéw na watkach.

o Okreslenie wplywu stanu napreien podczas ksztaltowania w metodzie walcowania
wzdluinego na wartosci sil ksztattowania

W publikacji (P.2) [3] przedstawitem wplyw stanu naprgzenia podczas ksztattowania
plastycznego na zimno na struktur¢ materiatu 1 wtasnos$ci wytrzymatosciowe. Badania prze-
prowadzitem na watkach otrzymanych metoda walcowania wzdluznego na zimno ze stali
stopowej ulepszonej cieplnie przed ksztattowaniem do twardosci 34 HRC. W praktyce ele-
menty te sa stosowane jako S$ruby Sciagowe w silnikach spalinowych. Wykazatem, ze
wytrzymalo$¢ watkéw wzrasta, gdy odksztatcenie zwigksza si¢ 1 zalezy od stanu naprgzenia
podczas ksztaltowania (sposobu ksztaltowania). Wytrzymato$¢ watkow jest wigksza jezeli
schemat obciazenia materialu podczas ksztattowania jest zgodny ze sposobem obciazenia
w czasie eksploatacji. Badania symulacyjne podczas pierwszego przejscia rolek w fazie
walcowania wykazaty, ze podczas ksztalttowania metoda ciagnienia promieniowa sila zgnia-
tania jest mniejsza srednio o okoto 40%, od sity formowania metoda pchania. Sila pro-
mieniowa osiagga warto$¢ maksymalng w fazie zgniatania przy zatrzymanym przesuwie rolek.
Podczas fazy walcowania obserwuje si¢ obnizenie wartosci sity zar6wno w metodzie pchania
jak i ciagnienia, co spowodowane jest zmniejszeniem powierzchni kontaktu. Pole obszaru
kontaktu jest wigksze niz potowa powierzchni wyliczona z przenikania bryl rolki 1 walka.
Rzeczywisty obszar powierzchni kontaktu si¢ga o wiele dalej poza ptaszczyzng symetrii rolki,
oddzielajaca powierzchni¢ natarcia od powierzchni obrobionej. Dlatego wystepuje zjawisko
zmniejszenia promieniowej sily zgniatania w fazie walcowania o okoto 20%.

e Opracowanie zagadnienia wplywu stopnia odksztalcenia na umocnienie i strukture
materialu

Zagadnienie wplywu stopnia odksztatcenia na strukturg i wytrzymato$¢ watkéw ksztat-
towanych poprzez walcowanie wzdluzne metoda ciagnienia 1 pchania przedstawilem w opra-
cowaniu (P.3) [4]. Badania wykazaly monotoniczny wzrost warto§ci umownej granicy
plastycznosci Ro, wraz z rosnacym odksztalceniem, z wyrazna tendencja spadkowa po
przekroczeniu odksztatcenia rzeczywistego ¢ = 1,284. Walki ksztattowane metoda ciagnienia
wykazywaty wyzsza granice plastycznosci. Warto§¢ wytrzymatos$ci materiatu na rozciaganie
Rm zwigkszata si¢ ze wzrostem odksztalcenia i byla taka sama dla watkéw wykonanych
metoda pchania i ciggnienia. Przy tym samym odksztatceniu rzeczywistym ¢ dla obu metod
ksztattowania w badaniach metalograficznych i fraktograficznych nie stwierdzono réznic
w mikroskopowym obrazie struktury i na zdjeciach skaningowych. Zaréwno w przypadku
ciagnienia i pchania obserwowano rozwoj tekstury materiatu wraz ze wzrostem odksztalcenia.
W badaniach faktograficznych obserwuje si¢, ze zwigkszajacym odksztatceniem dla obu
metod, wzrost ilosci pgkni¢¢ odztomowych.



e Opracowanie metody obliczen analitycznych sil nacisku podczas ksztaltowania
w przejsciach wykonczeniowych

Metodg obliczania sity nacisku rolek ksztattujacych w przejsciach wykonczeniowych po
raz pierwszy opublikowalem w artykutach (P.4) [11] 1 (P.5) [15]. Znajomos¢ sit jest istotna
ze wzgledu osiagana na tym etapie ksztattowania wysoka doktadno$¢. Do analizy teoretycznej
sity nacisku wykorzystatem z pewnymi zatozeniami upraszczajacymi stosowane w teorii
sprezystosci, zagadnienia Bousinessqu, Hertza i Bielajewa. Glowne zalozZenia upraszczajace
to: niewielka glebokos¢ warstwy odksztalconej plastycznie, nieodksztatcalne narzedzie, watek
ulega odksztalceniom plastycznym w gornej strefie warstwy wierzchniej i sprezystym
w strefie dolnej, warstwa odksztatcona plastycznie nie zmienia charakteru obciazenia warstwy
sprezystej. Obliczenia wg teorii Bousinessqu, pomimo ze sa stosowane dos$¢ szeroko
w technice, nie daty wiarygodnych wynikoéw. Zastosowanie teorii Biclajewa wymagato skom-
plikowanych i pracochtonnych obliczen. Metoda obliczania sit nacisku z wykorzystaniem
teorii Hertza okazala si¢ stosunkowo prosta oraz dajaca zblizone wyniki z obliczeniami na
bazie teorii Biclajewa. Obie metody oraz symulacja MES daja zblizone co do wartosci sity.
Mata pracochlonno$¢ i skomplikowanie czyni analiz¢ sit na bazie teorii Hertza bardziej
przydatna mozliwa do zastosowania w obliczeniach inzynierskich.

e Optymalizacja zarysu rolek ksztaltujqcych w oparciu analiz¢ geometryczng i badania
symulacyjne

Analize redukcji srednicy watka w procesie walcowania wzdluznego podjatem w pracy
(P.6) [35]. Gtownymi czynnikami majacymi wpltyw na ksztaltowanie sa geometria rolek
ksztaltujacych 1 wlasno$ci materiatu. Poszerzenie watka w fazie zgniatania okreslitem na
podstawie symulacji numerycznej w funkcji zagtebienia rolek i wytrzymatosci materiatu Ry,
oraz granicy plastycznosci Rgo. Wpltyw geometrii rolek wyznaczylem poprzez obliczenie
maksymalnej wartosci wspotczynnika redukcji $rednicy Kk z zaleznoéci teoretycznych.
Zwigkszenie $rednicy w pierwszym przejsciu ksztattowania w niewielkim stopniu byto
zalezne od granicy plastycznosci Ro2 1 wytrzymalo$ci materiatu Ry. Podobnie niewielki byt
wplyw zjawiska poszerzenia podczas zgniatania watka o Srednicy wyjsciowe] w pierwszym
przejsciu  walcowania przy zwigkszajacym si¢ zaglgbieniu. Trzykrotne zwigkszenie
glebokosci zaglebienia g powoduje wzrost wspolczynnika poszerzenia $rednicy p tylko
0 15%. Analiza zalezno$ci geometrycznych, okreslajacych zarys rolek, wykazata, ze mozliwa
jest znaczna redukcja $rednicy w jednym zabiegu ksztaltowania k >2. Jednak zastosowanie
takiego wspotczynnika redukcji srednicy w jednym zabiegu powoduje powstawanie peknigé
materialu na powierzchni watka.

o Doswiadczalne okreslenie charakterystyk sily zgniatania w procesie walcowania
wzdluinego w funkcji zaglebienia rolek dla roinych gatunkow stali

Wplyw tarcia na sily nacisku w procesie walcowania wzdtuznego przeanalizowatem
w pracy (P.7) [8]. Zbudowatem stanowisko do pomiaru laboratoryjnego sit nacisku dla fazy
zgniatania w funkcji zaglebienia rolki oraz wykonatem charakterystyki zgniatania watkow
0 roznych $rednicach wykonanych ze stali C45 i S235JR. Wyniki symulacji numerycznych
sity nacisku byty zgodne z pomiarami.

e Symulacyjne badania wplywu tarcia na sily ksztaltowania w procesie walcowania
wzdluinego

Korzystajac z analitycznego opisu powierzchni kontaktu w opracowaniu P.8. [10]
przeprowadzitem réwniez symulacj¢ numeryczng procesu, badajac wptyw warunkéw tarcia
na wartosci sity nacisku podczas fazy walcowania w pierwszym i drugim przejsciu rolek
ksztattujacych. Symulacja zostata przeprowadzona dla réznych wartosci wspotczynnika
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tarcia. Wzrost wspotczynnika tarcia powodowal znaczace zwigkszenie sil nacisku, zarowno
W pierwszym jak i drugim przej$ciu ksztattujacym. Na symulacjach mozna obserwowac
w przekroju wzdluznym watka dwie charakterystyczne strefy. Obszar, w ktérym rolki
ksztaltujace zglebiaja si¢ w watek, charakteryzuje si¢ nierownomiernym rozktadem napr¢zen.
W strefie walcowania wzdluznego rozktad naprgzen jest bardziej rownomierny. Zwigkszenie
wspotczynnika tarcia skutkuje wzrostem nierowno$ci rozkitadu naprezen w warstwie
wierzchniej 1 rdzeniu walka. Nieréwnomierny rozktad naprezen moze powodowaé wzrost
ryzyka peknig¢ zmeczeniowych w obszarze zaglebiania rolek podczas eksploatacji.

2.4. Opis pozostalych osiagni¢¢ naukowych

Pozostale moje osiagniecia naukowe dotycza obrobki plastycznej na zimno
oraz metrologii i montazu, w tym:

— technologii walcowania gwintow,

— potaczen wykonywanych poprzez odksztatcenia plastyczne,

— problemoéw analizy tolerancji w budowie maszyn,

— zagadnien montazu.

e Analityczne opracowanie profilu przekroju poprzecznego sSrub samoformujqcych
gwint metryczny o zarysach wielotukowych

Moje zainteresowania technologia walcowania gwintow wynikaty z potrzeby uspraw-
nienia i zwigkszenia wydajnosci montazu. W wyrobach przemystu elektro-technicznego jest
stosowane bardzo wiele potaczen srubowych. Gwinty najcz¢sciej wykonywane sa w blachach
lub aluminiowych odlewach ci$nieniowych. Dlugo$¢ gwintu nie przekracza zwykle trzech
nominalnych $rednic gwintu. Gwint wykonywany jest podczas operacji montazu w chwili
wkrecania specjalnie uksztattowanej 1 powierzchniowo utwardzonej $ruby. W tej inno-
wacyjnej technologii §ruba staje si¢ jednoczes$nie narz¢dziem do wykonania gwintu. Opra-
cowatem technologi¢ wykonania metrycznych $rub samoformujacych o §rednicach M3, M4
I M5 rozwiazujac kilka zagadnien analitycznych i problemow technicznych. Zaprojektowatem
konstrukcje $rub i profil zakonczenia gwintu [21]. Analitycznie wyznaczylem zarys nie-
kotowych poétfabrykatow sruby przed walcowaniem gwintu [38]. Rozwiazalem zagadnienie
odtaczania si¢ wielotukowego zarysu potfabrykatu sruby pomigdzy ptaskimi szczgkami
walcarki [32]. Na bazie technologii srub samoformujacych [67] zaprojektowatem wkregt ze
specjalna powierzchnia dociskowa tba $ruby w postaci promieniowych rowkow, ktoére
usuwaja lakier, zapewniajac tym samym przewodnos¢ elektryczna taczonych elementow.

e Analiza geometryczna i badania symulacyjne oraz wytrzymaltosciowe oryginalnego
polqczenia grubej plyty z cienkq blachq

Opracowalem oryginalng technologi¢ taczenia cienkich blach z grubymi ptytami alu-
miniowymi z zastosowaniem do radiatorow przemystowych. Polaczenie polega na umieszcze-
niu w wyfrezowanym kanale ptyty blachy i1 nastgpnie zaprasowaniu przy pomocy dwoch
symetrycznych stempli [23]. Przy odpowiednio dobranej geometrii stempli i odlegtosci od
czota osadzanej blachy otrzymujemy polaczenie ksztalttowe na tzw. jaskolczy ogon [28].
Przeprowadzitem badania symulacyjne, ktére pozwolily okresli¢ optymalne promienie
zaokraglenia 1 zaglebienia stempli oraz gleboko$¢ osadzenia w plycie [6]. Rozwiazanie to
zostato ogloszone w Biuletynie Urzedu Patentowego RP 13/2013 (zatacznik).

e Analiza tolerancji w zagadnieniach montaiu i Zzastosowanie symetryzacji
w obliczaniu tancuchach wymiarowych

Zajmuje si¢ tez analiza tolerancji niedoktadno$ci pomiarow w budowie maszyn z za-
stosowaniem do zagadnien montazu. Pracujac w zespole opracowatem analizg geometryczna
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komory spalania w cylindrze w chwili wtrysku paliwa, w funkcji dopuszczalnych biledoéw
wykonania poszczegolnych czesci uktadu korbowego [12]. Wykazalem, ze pomimo matych
wartosci tolerancji czgsci sktadowych zmiana objgtosci komory spalania jest znaczaca i moze
mie¢ wplyw na osiagi silnika [16]. Zajmowalem si¢ obliczaniem tancuchéw wymiarowych
z zastosowaniem symetryzacji [17]. Zamiana wymiaru tolerowanego niesymetrycznie
(odchytka gorna i dolna maja rozne warto$ci) na tolerowanie symetryczne (odchytki r6znia
si¢ tylko znakami) usprawnia i upraszcza obliczenia. Symetryzacje¢ wymiarow zastosowatem
do obliczania wspotrzednych w programowaniu operacji technologicznych na obrabiarkach
CNC [13].

e Opracowanie metody prostowania watow wielkogabarytowych poprzez nagniatanie
nierownomierne

Zespotowo opracowatem metodg prostowania watéw korbowych wielkogabarytowych
w zakresie do 0,20 mm bicia promieniowego. Monolityczny wal korbowy jest skompli-
kowana doktadna czgsécia o masie kilkunastu ton i dlugosci do 12 m. Materiat watu w wyniku
kucia i obrobki cieplnej ma w przekroju poprzecznym nierOwnomiernie roztozone napre¢zenia
wlasne. Nierownomierne oddzialywanie naprezen wilasnych i naprezen spowodowanych
obrobka skrawaniem powoduje bicie promieniowe czopéw watu. Opracowana technologia
prostowania polega na wprowadzeniu do warstwy wierzchniej watu naprezen $ciskajacych
poprzez nagniatanie. Nagniatanie wykonuje si¢ na fragmencie obwodu czopa watu lub po-
wierzchni promieniowej przejscia czopa w korbg [22].

o Analiza napreien w obszarze szczeliny peknigcia w metalu

Pracujac nad okresleniem przyczyn powstawania peknig¢¢ 1 pittingdw na powierzchni
walcowanych wzdluznie watkow w przejsciach wykonczeniowych nawigzatem wspotprace
z Karpenko Physicomechanical Institute we Lwowie — Oddziatem Akademii Nauk Ukrainy.
Z profesorem Ya. Ivanyts’kim 1 jego zespotem uczestniczytem w okresleniu naprgzen w stre-
fie szczeliny i wierzchotka pegknigcia materiatu [7] oraz w analizie wplywu naprezenia
w szczelinie na zwigkszenie dyfuzji wodoru do materiatlu [5]. W pracach tych zapropo-
nowatem jeden z modeli stanu napr¢zen w szczelinie pgknigcia.

e Opracowanie kryteriow zniszczenia i wyznaczenie wytrzymalosci wiokien
kevlarowych w kontakcie z powierzchniami metalowymi

Zajmowatem si¢ samozaciskajacymi polaczeniami materiatow zbudowanych na bazie
wtokien kevlarowych takich jak liny i taSmy z elementami metalowymi. Zastosowanie
kevlaru w elementach nos$nych jest innowacja techniczna. Zagadnienie kontaktu wiokien
kevlarowych z powierzchniami metalowymi jest w literaturze mato opracowane. Wymagato
okreslenia kryteriow zniszczenia witokna kevlarowego w kontakcie z metalem oraz badan
naprezen dopuszczalnych, wspotczynnika tarcia, wptywu chropowatosci powierzchni itp.
Wspotpracujac z dziatem mechatroniki Philips Innovation Services (instytut badawczy
koncernu Philips) opracowatem nowa konstrukcj¢ potaczenia stozkowego linki kevlarowej
Z elementami metalowymi. Zwigkszytem dwukrotnie nos$no$¢ zlacza zapewniajac jedno-
czesnie 90% powtarzalnosci przenoszonej sity. Rozwiazanie to zostato zastosowane w pro-
jekcie ,Free Street” (zatacznik).

e Popularyzacja technologii walcowania wzdluinego walkéw stopniowanych
i tematyki ksztaltowania wielostopniowego malymi odksztalceniami na zimno

Swoje badania wielokrotnie prezentowalem na konferencjach migdzynarodowych
I krajowych. Wyniki moich prac prezentowatem na forum migdzynarodowym wyglaszajac
referat [51] na Metalforming’2012, ktora jest najwigksza $wiatowa konferencja z zakresu
obrobki plastycznej. Przedstawiatem referaty [50,53] na International Conference on Advan-
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ced Metal Forming Process in  Automotive Industry AutoMetForm. Jest to konferencja
0 zasiggu europejskim. Podejmuje ona tematyke zastosowan obrébki plastycznej w przemysle
samochodowym. Zagadnienia wplywu tarcia na ksztaltowanie blach prezentowatem
w referacie [52] na sesji plakatowej International Conference on Advances in Materials
Science and Engineering (AMSE 2012) w Bangkoku. Problematyke walcowania wzdhuz-
nego watkoéw referowalem [54-56] na migdzynarodowych konferencjach w Bratystawie
I Koszycach na Stowacji.

Od ponad 20 lat stale prezentuj¢ swoje referaty na kazdej Konferencji Naukowe;j
Problemy Obrobki przez Nagniatanie, ktora jest kolejno organizowana przez Uniwersytet
Techniczno-Przyrodniczy w Bydgoszczy, Politechnike Koszalinska i Politechnike Gdanska.
Konferencja ta skupia polskie $rodowisko naukowe zajmujace si¢ obrobka plastyczna
na zimno, powierzchniowa i ksztattujaca obrobka nagniataniem.

3. AKTYWNOSC NAUKOWA

3.1. Osiagniecia naukowo-badawcze

3.1.1. Autorstwo lub wspotautorstwo publikacji naukowych w czasopismach znajdujacych
si¢ w bazie Journal Citation Reports

W czasopismach opublikowatem 8 artykutow znajdujacych si¢ w bazie Journal Citation
Reports. Nastepny artykut jest po pozytywnych recenzjach z potwierdzeniami redakcji
0 przyjeciu do druku i oczekuje na publikacje. Tematyke walcowania wzdluznego watkoéw
stopniowanych przedstawiaja 2 artykuly autorskie [3, 4], 2 wspotautorskie [8,10] oraz 1
oczekujacy na publikacje. Zagadnienie taczenia blach z grubymi ptytami z zastosowaniem do
radiatoréw przedstawilem w pracy [6]. Wplyw tarcia podczas ksztattowania blach opisatem
we wspotautorskim artykule [9]. Zagadnienie naprezen w szczelinie pgknigcia opracowatem
we wspotautorskich pracach [5, 7]. Laczna punktacja publikacji wg listy A MNiSW wynosi
161 pkt.

W punkcie 4 ,,Wykaz publikacji 1 wygloszonych referatow” pozycje [3+10] umiesz-
czony jest wykaz artykuldow z podaniem czasopisma, wydawnictwa i impact factor oraz
punktacji MNiSW.

3.1.2. Autorstwo zrealizowanego oryginalnego osiagniecia projektowego, konstrukcyjnego
lub technologicznego

Jestem autorem oryginalnych rozwiazan projektowo konstrukcyjnych i technologii
z zakresu budowy obrabiarek specjalnych, obrobki skrawaniem, plastycznej oraz montazu.
Wszystkie rozwiazania zostaty wdrozone przemysle.

Przed obronag pracy doktorskiej samodzielnie zaprojektowatem i bratem czynny udziat
w budowie poziomej rewolwerowej automatycznej prasy spegczajacej do produkcji pot-
fabrykatow $rub. Zaprojektowatem réwniez automatyczna walcarke z ptaskimi szczgkami do
walcowania specjalnych gwintéw na wkretach do drewna o wysokim, cienkim i ostrym
profilu nawoju.

Po obronie pracy doktorskiej zaprojektowalem dwie potautomatyczne obrabiarki
zespotowe do obrobki sruby i nakretki specjalnej z zeliwa sferoidalnego. Uczestniczytem
w budowie i uruchomieniu tych obrabiarek oraz opracowatem procesy technologiczne i na-
rze¢dzia specjalne.

Jestem autorem innowacyjnej technologii walcowania gwintoéw w zeliwie sferoidalnym.
Na technologi¢ ztozyty si¢ narzedzia do obrobki $rednicy wyjsciowej i walcowania gwintu
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0 srednicy 27 mm. Opracowatem technologi¢ wykonania $rub samoformujacych gwint
podczas wkrecania. W rozwiazaniu tym zaprojektowatem wielotukowy (nickotowy) zarys
przekroju poprzecznego potfabrykatu $ruby zachowujacy mozliwos¢ odtaczania podczas
walcowania gwintu.

Opracowalem innowacyjna technologi¢ pokrywania odlewoéw powlokami 0 grubos$ci
250 um z farb proszkowych (zwykle grubos¢ powtoki wynosi 6-15 um). Metoda polega na
wstepnym podgrzaniu odlewu przy odpowiednim sterowaniu temperatura z uwzglednieniem
masy detalu, a nastepnie na pokryciu proszkiem i dalszym wygrzewaniu.

Moim oryginalnym osiagnigciem opracowanym w zespole jest technologia prostowania
wielkogabarytowych monolitycznych watéw korbowych polegajaca na nagniataniu na frag-
mencie cylindrycznej czgsci czopa. Ta metoda mozna eliminowac bicie promieniowe rzedu
kilku dziesiatych milimetra.

3.1.3. Udzielone patenty migdzynarodowe lub krajowe

Jestem autorem zgloszenia patentowego P.397391 pt.” Sposéb taczenia blachy z ptyta,
zwlaszcza blachy, ktorej grubos$¢ jest znacznie mniejsza od grubosci ptyty”. Rozwigzanie
zostato opublikowane w Biuletynie Urzedu Patentowego RP nr 13/2013 r. Opracowany
sposob laczenia ptyty z cienka blacha zapewnia catkowite przyleganie taczonych elementow
w strefie ztacza gwarantujac szczelnos¢, wytrzymatos¢, a przede wszystkim przewodnosé
cieplna. Rozwiazanie zostato zastosowane do budowy radiatoréw przemystowych o duzych
wymiarach.

3.1.4. Wynalazki, wzory uzytkowe i przemystowe (ktore uzyskaly ochrong i zostaly
wystawione na migdzynarodowych lub krajowych wystawach lub targach)

Jestem autorem sposobu taczenia kevlarowych lin no$nych umieszczanych wewnatrz
kabli elektrycznych z metalowymi elementami mocujacymi. Na rozwiazaniu tym opiera si¢
wiszacy system os$wietlenia (bez stupéw nosnych) o nazwie ,,Free Street”. Rozwiazanie to
stalo si¢ wilasnoScia przemystowa firmy Philips w wyniku podpisania umowy Acknow-
ledgment &Assignment of Intellectual Property rights. (zatacznik). System o$wietlenia ,,Free
Street” jest produkowany od 2011 r. 1 prezentowany na wszystkich swiatowych wystawach
sprzetu oswietleniowego (nagroda Dutch Design Award za najlepszy produkt profesjonalny
w 2011 r.).

3.1.5. Autorstwo lub wspétautorstwo monografii, publikacji naukowych w czasopismach
miedzynarodowych lub krajowych

Jestem autorem monografii [1] pt. ,,Podstawy teoretyczne procesu walcowania wzdtuz-
nego watkow stopniowanych o przekroju kotowym” wydanej przez Wydawnictwo UTH
Radom w 2012 r. oraz wspotautorem podrecznika akademickiego [2] pt. ”Analiza tolerancji
I niedoktadnosci w budowie maszyn. Zbiér zadan” wydanego przez Wydawnictwo Naukowo
Techniczne w 2010 r.

Jestem autorem 3 artykuléw oraz wspotautorem 9 publikacji w czasopismach z listy B:
The Archive of Mechanical Engineering, Archiwum Technologii Maszyn i Automatyzacji.
Mechanik, Rudy i Metale Niezelazne, Silniki Spalinowe, Technologia i Automatyzacja
Montazu. Prace te dotycza obliczania sit w procesie walcowania wzdtuznego [11, 15], analizy
tolerancji [12, 13, 16+18, 20], ksztaltowania i potaczen blach [23, 19], technologii montazu
[21] oraz nagniatania [22].

Opublikowatem 3 rozdziaty w monografiach w jezyku angielskim na temat obliczania
sit podczas walcowania wzdluznego watkow [24, 25] i technologii radiatorow [23]. Jestem
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autorem rozdziatéw w 8 monografiach w jezyku polskim z zakresu walcowania gwintow
i nagniatania [32+34], walcowania wzdluznego watkow [30, 35], technologii radiatorow
przemystowych [28] oraz obrabiarek CNC [29].

W zeszytach naukowych uczelni opublikowalem 8 artykutéw. Prace te dotyczyly
modelowania numerycznego procesu walcowania wzdhuznego [37], walcowania gwintow na
zarysach o przekroju nickotowym [38], szlifowania watow [40, 41], glebokosci odksztatcen
plastycznych [36, 40] oraz analizy tolerancji [43].

Lacznie po obronie pracy doktorskiej opublikowatem 12 artykutow w czasopismach
zlisty B MNiISW i 8 w zeszytach naukowych, 11 fragmentéw monografii, podrgcznik
akademicki i monografie.

3.1.6. Autorstwo lub wspoélautorstwo: opracowan zbiorowych, katalogéw zbiorow,
dokumentacji prac badawczych, ekspertyz

Opracowatlem 6 recenzowanych dokumentacji prac badawczych prowadzonych
w Politechnice Radomskiej, ktorych bytem kierownikiem. Projekty badawcze dotyczyty:
badan sit skrawania, procesu walcowania wzdtuznego na zimno, walcowania gwintéw, pota-
czen blach otrzymywanych przez obrobke plastyczna na zimno. Opracowania te zawieraty
analize teoretyczna, Wyniki do$wiadczalne i dokumentacj¢ konstrukcyjna zbudowanych
stanowisk badawczych.

W projekcie celowym pt. ,,Opracowanie i wdrozenie technologii finalnej obrobki
mechanicznej monolitycznych waléw korbowych kutych w przyrzadach ,, TR” do cztero-
suwowych silnikow okrgtowych i agregatow pradotworczych” opracowatem katalog para-
metrow obrobki dla innowacyjnej technologii frezowania obwiedniowego czopoéw oraz
katalog parametrow dla nagniatania nierownomiernego dla operacji prostowania watow.

Opracowatem katalog parametréw obrobki skrawaniem kompozytu sktadajacego sig
z aluminium i ziaren weglika krzemu narzedziami z regularnego azotku boru. Dla przed-
sigbiorstw z branzy metalowej wykonatem 11 ekspertyz, ktore dotyczyty wad wytwarzanych
wyrobow, przyczyn awarii obrabiarek, probleméw technologicznych zwiazanych z wal-
cowaniem gwintow oraz zagadnien z zakresu metrologii.

3.1.7. Sumaryczny impact factor publikacji naukowych wedhug listy Journal Citation
Reports

Sumaryczny impact factor publikacji wynosi IF= 4,210
(publikacje 1 artykutu potwierdzito czasopismo, ktorego 1F=0,243).
W zataczonym wykazie publikacji przy kazdej publikacji podano IF i liczbg cytowan.

3.1.8. Liczba cytowan publikacji wg bazy Web of Science

Liczba cytowan moich publikacji wg bazy Web of Science wynosi 2 (artykut [3] - 2
cytowania, artykut [4] — 2 cytowania jednak w bazie WoS jeszcze ich nie umieszczono mimo,
Ze czasopismo jest w bazie).

Wszystkie cytowania dotycza artykutow sktadajacych si¢ na monotematyczny cykl
publikacji.

3.1.9. Indeks Hirscha opublikowanych publikacji wg bazy Web of Science
Indeks Hirsha wynosi H=1.
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3.1.10. Kierowanie migdzynarodowymi lub krajowymi projektami badawczymi lub
udzial w takich projektach

Przed obrona pracy doktorskiej uczestniczytem jako wykonawca w dwoch projektach
weztowych CPBP 02.04 ,,Teoretyczne Podstawy Technologii Maszyn oraz Konstrukcji
Obrabiarek, Urzadzen Technologicznych i Narzedzi” oraz CPBR 7.4 ,Mechanizacja i Auto-
matyzacja Procesow Obrobki i Montazu”. W projektach tych wedlug samodzielnych po-
mystow zaprojektowatem trzy prototypowe zautomatyzowane stanowiska montazowe
I przeprowadzitem badania na prototypach, z ktérych dwa zostaty wdrozone do produkcji.

Po obronie pracy doktorskiej uczestniczytem w trzech projektach badawczych jako
kierownik, w projekcie ramowym jako podwykonawca i w grancie celowym jako wyko-
nawca. Projekty badawcze, ktérymi kierowalem, dotyczyly zastosowania obrobki plastycznej
na zimno do ksztattowania gwintow metoda walcowania wglebnego w zeliwie sferoidalnym,
walcowania gwintow na powierzchniach o zarysie wielotukowym i wykonywania potaczen
cienkich blach z ptytami poprzez odksztalcenia plastyczne. Bytem podwykonawca W euro-
pejskim programie ramowym przeprowadzajac dla Instytutu Obrobki Skrawaniem badania
obrobki kompozytu aluminium z ziarnami weglika krzemu przy pomocy ptytek skrawajacych
z regularnego azotku boru CBN.

Uczestniczytem w projekcie celowym realizowanym przez Hut¢ Ostrowiec, AGH
w Krakowie i Politechnik¢ Radomska, dotyczacym technologii wielkogabarytowych monoli-
tycznych watow korbowych. W projekcie tym opracowatem samodzielnie parametry obrobki
dla innowacyjnej technologii frezowania obwiedniowego oraz zespotowo metodg prostowania
walow polegajaca na nagniataniu nierownomiernym fragmentow powierzchni cylindrycznych
czopa.

W punktach 6 i 7 podano wykaz projektow z krotka charakterystyka problemow ba-
dawczych.

3.1.11. Miedzynarodowe lub krajowe nagrody za dzialalno$¢ naukowa

Za dziatalno$¢ naukowa otrzymatem indywidualng Nagrode Rektorska Il stopnia i listy
gratulacyjne z firm Odlewnie Polskie S.A., Philips Lighting Poland S.A. i Philips Lighting
B.V. z Holandii

3.1.12. Wygloszenie referatow na miedzynarodowych lub krajowych konferencjach
tematycznych

Swoje badania wielokrotnie prezentowatem na konferencjach migdzynarodowych
i krajowych. Wygtositem referat [51] na Metalforming’2012, ktory jest najwigksza Swiatowa
konferencja z zakresu obrobki plastycznej. Przedstawiatem referaty [50, 53] na konferencjach
International Conference on Advanced Metal Forming Process in  Automotive Industry
AutoMetForm. Jest to konferencja o zasiggu europejskim podejmujaca tematyke zastosowan
obrobki plastycznej w przemysle samochodowym. Problematyke walcowania wzdtuznego
watkow referowatem [54+56] na migdzynarodowych konferencjach w Bratystawie i Koszy-
cach na Stowacji. Prezentowatem referat [52] w sesji plakatowej na International Conference
on Advances in Materials Science and Engineering (AMSE 2012) w Bangkoku. Od ponad 20
lat stale prezentuje swoje referaty na kazdej Konferencji Naukowej Problemy Obrobki przez
Nagniatanie, ktora jest kolejno organizowana przez Uniwersytet Techniczno-Przyrodniczy
w Bydgoszczy, Politechnik¢ Koszalinska i Politechnike Gdanska. Konferencja ta skupia
polskie srodowisko naukowe zajmujace si¢ obrobka plastyczna na zimno, powierzchniowa
I ksztattujaca obrobka nagniataniem.
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Wyglaszatem rowniez referaty [63+66] na konferencjach o tematyce metrologicznej
,Metrologia w Technikach Wytwarzania” oraz technologicznej [69, 79] ,,Obrabiarki CNC
I Programowanie Operacji w Technikach Wytwarzania”. Zagadnienia zwiazane Z montazem
[64, 76] przestawiatem na konferencji Technika i Technologia Montazu, ktora organizuje
Politechnika Rzeszowska.

Lacznie po obronie doktoratu wyglositem referaty na 7 zagranicznych konferencjach
naukowo technicznych i 18 konferencjach migdzynarodowych i krajowych.

Wykaz referatow umieszczono w punkcie 4, poz. 50-84.

3.2. Dorobek dydaktyczny i popularyzatorski oraz we wspélpracy migdzynarodowej

3.2.1. Uczestnictwo w programach europejskich i innych programach mi¢dzynarodowych
lub krajowych

Przed obrong pracy doktorskiej uczestniczylem jako wykonawca w dwodch projektach
weztowych CPBP 02.04 ,, Teoretyczne Podstawy Technologii Maszyn oraz Konstrukcji Obra-
biarek, Urzadzen Technologicznych i1 Narzgdzi” oraz CPBR 7.4 ,Mechanizacja i Auto-
matyzacja Proceséw Obrobki i Montazu”. W projektach tych samodzielnie skonstruowatem
trzy prototypowe zautomatyzowane stanowiska montazowe oraz przeprowadzitem badania na
prototypach. Dwa z nich zostaty wdrozone do produkcji. Po obronie doktoratu uczestniczylem
w trzech projektach badawczych jako kierownik, w projekcie ramowym jako podwykonawca
i w grancie celowym jako wykonawca. Projekty badawcze, ktorymi kierowatem, dotyczyty
zastosowania obrobki plastycznej na zimno do ksztattowania gwintdéw metoda walcowania
wglebnego w zeliwie sferoidalnym, walcowania gwintow na powierzchniach o zarysie
wielolukowym 1 wykonywania potaczen cienkich blach z ptytami poprzez odksztalcenia
plastyczne. W europejskim programie ramowym bylem podwykonawca przeprowadzajacym
badania obrobki kompozytu aluminium z ziarnami weglika krzemu przy pomocy ptytek
skrawajacych z regularnego azotku boru CBN. Badania te koordynowal Instytut Obrobki
Skrawaniem w Krakowie.

Uczestniczylem w projekcie celowym realizowanym przez Hut¢ Ostrowiec, AGH
w Krakowie 1 Politechnikg Radomska dotyczacym technologii wielkogabarytowych monoli-
tycznych walow korbowych. W jego ramach opracowatem samodzielnie parametry obrobki
dla innowacyjnej technologii frezowania obwiedniowego oraz zespotowo metode prostowania
walow polegajaca na nagniataniu nierownomiernym fragmentéw powierzchni cylindrycznych
czopa.

3.2.2. Udzial w miedzynarodowych lub krajowych konferencjach naukowych lub udzial
w komitetach organizacyjnych tych konferencji

Jestem organizatorem i sekretarzem krajowej konferencji naukowo technicznej
,Obrabiarki CNC i Programowanie Operacji w Technikach Wytwarzania”, ktora organizuje
cyklicznie co dwa lata Instytut Budowy Maszyn UTH w Radomiu. Z pierwszej edycji
konferencji przygotowatem do druku materiaty w formie monografii. Opracowane i przygo-
towane przeze mnie materiaty z drugiej konferencji publikowalo czasopismo Mechanik
1/2012 w formie dodatku CD. Od kilkunastu lat uczestnicz¢ w kazdej Konferencji Naukowej
,Problemy Obrobki przez Nagniatanie TON” oraz w wigkszos$ci konferencji z zakresu metro-
logii. Wyglaszatem referaty na konferencjach migdzynarodowych takich jak: ,,Pro-Tech-Ma,
Roboteb, Technologia”, ktore sa organizowane przemiennie przez Politechnike Rzeszowska,
Politechnike¢ Lubelska, Uniwersytet Techniczny w Koszycach i Uniwersytet Techniczny
W Bratystawie. Uczestniczylem 1 wyglaszatem referaty na konferencjach ,,Metalforming”
i ,,AutoMetForm”.
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Lacznie po obronie pracy doktorskiej uczestniczytem (wyglaszajac referaty) w 7 za-
granicznych konferencjach naukowo technicznych i 18 konferencjach mig¢dzynarodowych
I krajowych

3.2.3. Otrzymane nagrody i wyro6znienia

Za dziatalno$¢ naukowa, wdrozeniowa i organizacyjna otrzymatem indywidualng
Nagrod¢ Rektorska II stopnia za osiagni¢cia naukowe i listy gratulacyjne z firm Odlewnie
Polskie S.A., Philips Lighting Poland S.A. i Philips Lighting B.V. z Holandii.

3.2.4. Udzial w konsorcjach i sieciach badawczych

Bratem udziat w konsorcjum w ramach projektu nr RPMA.01.02.00-14-001/11 ,,Inno-
wacyjna technologia dla innowacyjnego produktu — pit tasmowych bimetalicznych”, ktory byt
wspoOHfinansowany z Programu Operacyjnego Wojewodztwa Mazowieckiego w latach
2007+2013, Priorytet I Tworzenie warunkéw dla rozwoju potencjatu innowacyjnego
I przedsigbiorczo$ci na Mazowszu, Dziatanie 1.2 ,,Budowa sieci wspotpracy nauka — gospo-
darka”. Projekt realizowany byl na podstawie umowy konsorcyjnej pomigdzy: QSGS
Technology — Politechnika Radomska — Akademia Gorniczo-Hutnicza w Krakowie. Zajmo-
watem si¢ badaniami wplywu geometrii zg¢ba pity tasmowej na grubo$¢ wiora i jego postac.

3.2.5. Kierowanie projektami realizowanymi we wspolpracy z naukowcami z innych
osrodkow polskich i zagranicznych, a w przypadku badan stosowanych we
wspolpracy z przedsi¢biorcami

Realizowatem projekty badawcze we wspolpracy z nastgpujacymi o$rodkami nauko-
wymi z kraju i zagranicy:

o Politechnika Rzeszowska, Wydziat Mechaniczny, Katedra Przerobki Plastycznej. We
wspotpracy z drem inz. Tomaszem Trzepicinskim prowadzitem wspolne badania z za-
kresu modelowania numerycznego procesOw obrobki plastycznej na zimno. Razem
opublikowalismy 6 artykulow z czego 3 w czasopismach z listy A MNiSW.

e Karpenko Physicomechanical Institute we Lwowie, Oddzial Akademii Nauk Ukrainy
(Www.ipm.lviv.ua). Wspodtpraca zwiazana byta z zagadnieniami pgkania materiatow.
Z zespotem profesora Ya. Ivanyts’kiego opublikowatem 2 artykuty z listy A MNiSW.
Uczestniczylem w okresleniu naprgzen w strefie szczeliny i wierzchotka pgknigcia
materiatu oraz w analizie wplywu naprgzenia w szczelinie na zwigkszenie dyfuzji
wodoru do materiatu. W pracach tych zaproponowatem jeden z modeli stanu naprezen
w szczelinie pgknigcia. Doswiadczenia ze wspotpracy wykorzystuje w badaniach
przyczyn powstawania peknie¢ w procesie walcowania wzdtuznego.

e Philips Innovation Services (www.apptech.philips.com/mechatronics) jest duzym
osrodkiem badawczo-naukowym firmy Philips opracowujacym tematy z roéznych
dziedzin techniki. Buduje migdzy innymi aparatur¢ naukowo-badawcza oraz realizuje
projekty badawczo-wdrozeniowe dla klientow zewngtrznych. We wspolpracy z zespo-
fem Roba Geertmana zaprojektowatem polaczenie liny kevlarowej z elementami
metalowymi. Wykonatem prototypy 1 przeprowadzilem badania wytrzymatosci
polaczenia. Rozwiazanie to zastosowano do systemu o§wietlenia ,,Free Street” firmy
Philips oraz zostala podpisana umowa Acknowledgment &Assignment of Intellectual
Property Rights.

Zrealizowatem kilkanascie projektow badawczych, konstrukcyjnych i technologicznych
we wspolpracy z przedsigbiorcami. W wigkszos$ci przypadkoéw zostaty one wdrozone do
praktyki przemystowej. Tematyka wspotpracy obejmowata zagadnienia budowy obrabiarek,
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obrobki skrawaniem, walcowania gwintdw, konstrukcji narz¢dzi, montazu i obrobki pla-
stycznej.

W punkcie 5 podano wykaz wdrozen z krotka charakterystyka tematu, problemow
konstrukcyjnych, badawczych i naukowych oraz informacj¢ o efektach i formie publikacji.

3.2.6. Udzial w komitetach redakcyjnych i radach naukowych czasopism
Nie bior¢ udziatu komitetach redakcyjnych i radach naukowych czasopism.

3.2.7. Czlonkostwo w miedzynarodowych lub krajowych organizacjach i towarzystwach
naukowych

Jestem cztonkiem Stowarzyszenia Inzynieréw i Technikow Mechanikow Polskich.

3.2.8. Osiagniecia dydaktyczne i w zakresie popularyzacji nauki

Moja dzialalno$¢ dydaktyczna trwa 26 lat w Instytucie Budowy Maszyn Politechniki
Radomskiej (obecnie UTH w Radomiu). Na studiach inzynierskich i magisterskich w formie
wyktadow, projektow i laboratoriow aktualnie prowadzg nast¢pujace przedmioty specjal-
nosciowe:

— technologia budowy maszyn,

— projektowanie procesOw technologicznych na obrabiarki CNC,

— projektowanie oprzyrzadowania technologicznego,

— projekt inzynierski dyplomowy,

— seminarium dyplomowe.

W poprzednich latach prowadzilem zajecia z przedmiotow: metrologia, obrobka
powierzchniowa i erozyjna, techniki wytwarzania, pracownia konstruktorska. Opracowatem
programy nauczania na aktualnie prowadzone studia magisterskie 1 inzynierskie z przed-
miotéw: technologia budowy maszyn, projektowanie proceséw technologicznych na obra-
biarki CNC, projektowanie oprzyrzadowania technologicznego. Bytem autorem programow
nauczania przedmiotow pracownia konstruktorska i technologia, prowadzonych na Wydziale
Nauczycielskim.

Przeprowadzitem wyktady popularyzujace nauke w dziale konstrukcyjno-technolo-
gicznym firmy Philips w Ketrzynie (obecnie najwigkszy zaktad opraw oswietleniowych
koncernu w Europie) na temat: ,,Problemy technologiczne podczas ksztattowania blach
metoda incremental forming” oraz ,,Aspekty ekonomiczne ksztattowania matych ilosci detali
metoda incremental forming na centrach obrobkowych”. W dziale technologicznym Odlewni
Polskich S.A. miatem wyktady na temat ,,Mozliwosci obrobki skrawaniem czesci odlewanych
z kompozytow na bazie aluminium z ziarnami weglika krzemu” oraz ,,Obrobka skrawaniem
odlewow zeliwnych z zabieleniami”.

3.2.9. Opieka naukowa nad studentami

Pod moim kierunkiem wykonano 14 prac dyplomowych inzynierskich i magisterskich.
Prace te w wigkszosci miaty charakter konstrukcyjny i doswiadczalny. Tematyka prac byta
zwigzana migdzy innymi z obrébka tarcz hamulcowych z trudnoobrabialnego kompozytu
AlSi, konstrukcja uchwytéw obrobkowych i narzedzi specjalnych na poziome centra obrob-
kowe, badaniami potaczen zeber z plyta radiatora przemystowego, badaniami sztywnosci
oprawek modutowych do frezowania.

Jestem wspotautorem podrecznika akademickiego [2] pt. ,,Analiza tolerancji i niedo-
ktadnosci w budowie maszyn. Zbior zadan” wydanym przez Wydawnictwo Naukowo—Tech-
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niczne w 2010 r. W ksiazce tej opracowatem 5 rozdziatdéw z zakresu obliczania wymiarow
nastawczych i tahcuchoéw wymiarowych. Jestem tez wspotautorem skryptu pt. ,,Technologia
dla nauczycieli. Laboratorium” wydanego przez Wydawnictwo WSI w Radomiu w 1992 r.

Pelilem funkcje pelnomocnika dziekana ds. praktyk zawodowych. Pracowatem w ko-
misjach egzaminéw dyplomowych. Recenzowatem kilkanascie prac inzynierskich i magi-
sterskich.

Organizuj¢ 1 jestem opiekunem praktyk studenckich w dziale rozwojowym Philips
Lighting.

3.2.10. Opieke naukowa nad doktorantami w charakterze opiekuna naukowego
lub promotora pomocniczego

Nie prowadzitem opieki naukowej nad doktorantami, poniewaz studia doktoranckie
zostaty uruchomione na naszym wydziale dopiero przed dwoma latami i nie wszczeto w tym
czasie przewodu zwiazanego $cisle z moja specjalnoscia

3.2.11. Staze w zagranicznych lub krajowych osrodkach naukowych lub akademickich

Dwukrotnie przebywatem na dwutygodniowych stazach w Philips Innovation Service
w Holandii. Philips Innovation Service to instytut badawczo wdrozeniowy koncernu Philips,
ktory miesci sie¢ w High Tech Campus w Eindhoven. Jest to o$rodek, w ktérym powstaja
najnowsze produkty i technologie dla zaktadow koncernu Philips oraz prowadzone sa ko-
mercyjne badania dla klientéw zewnetrznych. W czasie pobytu prowadzitem konsultacje
pracujac nad potaczeniami elementow nosnych kabli z kevlaru z elementami metalowymi.
Byt to projekt firmy Philips o nazwie ,,Free Street”.

Pracujac w przemysle jako kierownik biura technologicznego przebywatem wielo-
krotnie na kilkudniowych pobytach w zaktadach przemystowych w Holandii, Niemczech,
Szwecji i Francji. Zapoznawalem si¢ z nowoczesnymi technologiami oraz prowadzitem
konsultacje w sprawach reklamacji dostarczanych cze$ci maszyn, zakupu obrabiarek i mo-
dernizacji urzadzen technologicznych.

3.2.12. Wykonanie ekspertyz lub innych opracowan (na zaméwienie organéw wladzy
publicznej, samorzadu terytorialnego, podmiotow realizujacych zadania
publiczne lub przedsigbiorcow)

Opracowatem 11 ekspertyz dla firm branzy metalowej, ktére dotyczyly wad wytwarza-
nych wyrobow, przyczyn awarii obrabiarek, probleméw technologicznych zwiazanych
z walcowaniem gwintéw oraz zagadnien z zakresu metrologii. Wnioski z moich opracowan
wykorzystywane byly do korygowania proceséw produkcyjnych oraz w sporach reklama-
cyjnych pomigdzy kooperujacymi przedsigbiorstwami.

3.2.13. Udzial w zespotach eksperckich i konkursowych

Bylem ekspertem w projekcie Ministerstwa Pracy i Polityki Spotecznej pt. ,,Opra-
cowanie 1 upowszechnienie krajowych standardow kwalifikacji zawodowych”. Byt on
realizowany ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego Sektorowy Program Operacyjny —
Rozw@j Zasobow Ludzkich. Dziatanie 1.1. Rozw¢j 1 Modernizacja Instrumentéw i Instytucji
Rynku Pracy.
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3.2.14. Recenzowanie projektow miedzynarodowych lub krajowych oraz publikacji
w czasopismach migdzynarodowych i krajowych

Recenzowatem artykuty z zakresu obrobki plastycznej dla Zeszytow Naukowych Poli-

techniki Rzeszowskiej seria Mechanika oraz dla angielskiego czasopisma z listy filadelfijskiej
Journal of Engineering Manufacture (ISSN 0954-4054, IF=0,770).

3.2.15. IloSciowy wykaz dorobku

Lp. | Wykaz osiagnig¢ Przed Po Lacznie
doktoratem | doktoracie

1. Publikacje w czasopismach zawartych w bazach Journal 8 (+1) 8 (+1)
Citation Reports - lista A MNiSW

2. Publikacja w recenzowanym czasopi§mie krajowym lub 9 9
zagranicznym wymienionym w wykazie ministra
— lista B (9pkt MNiSW)

3. Publikacja w recenzowanym czasopismie krajowym — 3 3
lista B (6pkt MNiSW)

4. Publikacja w recenzowanym czasopi$mie krajowym — 6 8 14
lista B (1-2pkt MNiSW) Zeszyty Naukowe

5. Autorstwo monografii lub podrecznika akademickiego 2 2

0. Autorstwo rozdziatu w monografii w jezyku angielskim 1 3 4

7. Autorstwo rozdzialu w monografii w jezyku polskim 8 8

8. Autorstwo skryptu 1 1

0. Recenzja artykutu czasopismie naukowym krajowym lub 2 2
zagranicznym

10. Ekspert w programie badawczym 1 1

11. Patenty i zgloszenia patentowe 1 1

12. Organizacja konferencji naukowych 2 2

13. Wygloszone referaty na zagranicznych konferencjach 4 4
naukowych o zasiggu europejskim i §wiatowym

14. Wygloszone referaty na zagranicznych konferencjach 3 3 6
naukowych o zasiggu lokalnym

15. Wygtoszone referaty na migdzynarodowych i krajowych 4 18 22
konferencjach w Polsce

16. Wdrozenia przemystowe wedlug samodzielnych 5 14 19
opracowan

17. Projekty badawcze 3 3 6

18. Projekty badawcze weztowe, europejskie programy 2 2 4
ramowe i granty

19. Tlo$¢ publikacji wedtug bazy Web of Science 6 (+1) 6 (+1)

20. To$¢ cytowan wedtug bazy Web of Science 2 {+2} 2 {+2}

21. Indeks Hirscha wedlug bazy Web of Science 1 1

22. Sumaryczny impact factor publikacji naukowych wedtug 4210 4,210
listy Journal Citation Reports (+0,243) | (+0,243)

() - w nawiasie ujeto ilos¢ artykutow, ktore oczekuja na publikacj¢ po pozytywnej recenzji
i potwierdzeniu przyjecia do druku przez redakcje.
{ } — cytowanie w czasopismie JCR jeszcze nie umieszczone w bazie Web of Science

el kKool )




10.

. Wykaz publikacji i wygloszonych referatow

Ksiazki

Kowalik M.: Podstawy teoretyczne procesu walcowania wzdluznego watkow stopniowa-
nych o przekroju kotowym. Wydawnictwo UTH w Radomiu, Radom 2012, str. 135, ISBN
978-83-7351-525-3.

Jezierski J., Kowalik M.(25%), Siemiatkowski Z., Warowny R.: Analiza tolerancji
w konstrukcji i technologii maszyn. Zbior zadan. WNT, Warszawa 2010, str. 448, ISBN
978-83-204-3609-9.

Artykuly w czasopismach z listy A MNiSW (Journal Citation Reports)

Kowalik M.: Application of longitudinal cold rolling method In mass production of
stepped shafts used in combustion engines. Archives of Civil and Mechanical
Engineering, VVol. X, No. 4, 2010, pp.45-56. ISSN 1644-9665. IF = 0,967, A - 15 pkt.
Kowalik M.: Influence of deformation on the structure and properties of materials in
longitudinal cold rolling of multidiameter shafts. Materials Science (Springer), Vol. 46,
No. 5, 2011, pp. 679-684, ISSN 1069-820X (Print) 15733-885X (Online). IF= 0,222,
A - 13 pkt.

Kowalik M. (25%), Ivanytskyi Ya.L., Hembara O.D., Smiyan O.D.: Evaluation of the
concentration of hydrogen in the process zone near the crack tip. Materials Science
(Springer), Vol. 46, No. 6, 2011, pp. 769-774, ISSN 1069-820X (Print) 15733-885X
(Online). IF= 0,222, A - 13 pkt.

Kowalik M. (50%), Trzepiecinski T.: Examination of the influence of pressing parameters
on strength and geometry of joint between aluminum plate and sheet metal. Archives of
Civil and Mechanical Engineering (Elsevier), Vol. XII, No. 3, 2012, pp. 292-298, ISSN
644-9665. 1IF=0,855, A - 20 pkt.

Kowalik M. (33%), Ivanytskyi Ya. L., Shtayura S.T.: Method for the characteristics of
crack resistance of elastoplastic materials. Materials Science (Springer), Vol. 48, No. 1,
2012, pp. 12-19, ISSN 1069-820X (Print) 15733-885X(Online). IF=0,231, A - 15 pkt.
Kowalik M. (50%), Trzepiecinski T.: Experimental and numerical study of longitudinal
cold rolling of the shafts. Steel Research International (Wiley-VCH Verlag GmbH & Co.),
Special Issue Sep. 2012, pp. 63-66, ISBN 978-3-514-00797-0. IF= 0,733, A-25 pkt.
Kowalik M. (50%), Trzepiecinski T.: Experimental and numerical study of friction in
sheet metal forming processes. Advanced Science Letters (American Scientific
Publishers), Vol. 19, pp. 339-341, ISSN 1936-6612 (Print), EISSN: 1936-7317 (Online).
IF=1,253, A - 35 pkt.

Kowalik M. (50%), Trzepiecinski T.: Determination of forces during cold rolling of the
shafts — experimental and numerical study. Journal of Iron and Steel Research
International (Elsevier), Vol. 20, Issue 10, pp. 58+64, ISSN: 1006-706X. IF= 0,213,
A-20 pkt.

Artykuly po pozytywnych recenzjach przyjete do druku i oczekujace na publikacje

— Arabian Journal for Science and Engineering (AJSE) (Springer) ISSN: 1319-8025 (Print)

2191- 4281 (Online). IF=0,243, A - 20 pkt.

Ref.:Ms.No.AJSE-D-12-00625R1

Kowalik M.(50%), Trzepiecinski T.: Numerical and experimental estimation of forces
during longitudinal rolling process of shaft formation.
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e Artykuly w czasopismach krajowych lista B (MNiSW - 9pkt)

11. Kowalik M.: Calculation squeezing forces during longitudinal rolling for the final
passage. The Archive of Mechanical Engineering, Vol. LV, No. 2, 2008, pp. 81-91, ISSN
0004-0738.

12. Jezierski J., Kowalik M. (33%), Siemiatkowski Z.: Assembling operations and tolerance
analysis of combustion engine crankshaft system. The Archive of Mechanical Enginee-
ring, Vol. LI, No. 4, 2006, pp. 363-371, ISSN 0004-0738.

13. Kowalik M.: Obliczanie wspotrzednych w programowaniu operacji technologicznych na
obrabiarkach CNC. Archiwum Technologii Maszyn i Automatyzacji, Vol. 30, No. 4,
2010, str. 93-99, ISSN 1233-97009.

14. Kowalik M. (50%), Trzepiecinski T.: Badanie wptywu parametrow zaprasowania na
jako$¢ polaczenia aluminiowej plyty radiatora z zebrami. Rudy i Metale Niezelazne,
Sigma —NOT 6/2010, str. 369-372, ISSN 0035-9696.

15. Kowalik M.: Wptyw wysoko$ci nierownosci powierzchni obrabianej na warto$¢ sity na-
cisku podczas wykanczajacego walcowania walkow stopniowanych. Mechanik, Nr
4/2010, str. 287-290, ISSN 0025-6552.

16. Jezierski J., Kowalik M.(50%), Siemiatkowski Z.: Analiza tolerancji komory spalania
w cylindrze w chwili wtrysku paliwa silnika spalinowego. Silniki Spalinowe, Nr 2007-
8C1, str. 124 — 130, ISSN 0138-0346.

17. Jezierski J., Kowalik M. (50%), Siemiatkowski Z.: Analiza geometryczna ukladow
korbowych w silnikach spalinowych. Przeglad Mechaniczny, 9/2007, str. 24 — 26.

18. Jezierski J., Kowalik M. (50%), Sieczka P.: Nowa metoda obliczen tolerancji i odchylek
w analizie wektorowej wymiarow tolerowanych. Archiwum Technologii Maszyn i Auto-
matyzacji, Vol. 17, Nr 2, 1997, ISSN 1233-9709.

19. Kowalik M. (50%), Trzepiecinski T.: Rozwoj metod jednopunktowego tloczenia przy-
rostowego blach na obrabiarkach CNC. Mechanik, Nr 1/2012, str. 37-XXXIV CD, ISSN
0025-6552.

e Artykuly w czasopismach krajowych lista B (MNiSW - 6pkt)

20. Jezierski J., Kowalik M. (33%), Siemiatkowski Z.: Montaz i analiza wymiarowa zespohu
ttok — korbowodd w silniku spalinowym. Technologia i Automatyzacja Montazu. Kwartal-
nik Naukowo-Techniczny, Nr 3/2008, str. 28-30, ISSN 1230-7661.

21. Jezierski J., Kowalik M. (50%).: Aspekty technologiczno - montazowe zakonczen
wkretow samoformujacych gwint metryczny. Technologia 1 Automatyzacja Montazu
Kwartalnik Naukowo Techniczny, Nr 2/2001, str. 60-62, ISSN 1230-7661.

22. Kowalik M. (33%), Krol K., Szczerba M.: Prostowanie precyzyjne walow przez nagniata-
nie nierownomierne. Logistyka, Nr 6/2010, str. 1669-1674, ISSN 1231-5478.

e Rozdzial monografii w jezyku angielskim (MNiSW 5 — 7pkt)

23. Kowalik M. (50%), Trzepiecinski.T.: Determination of depth setting of heat sink fin
using numerical simulation. Progressive Technologies and Materials, pp. 45-46, CD,
ISBN 978-83-7199-546-0.

24. Jezierski J., Kowalik M. (33%), Siemiatkowski Z.: Automation of rolling machines and
calculation squeezing forces during longitudinal rolling for the final passages. Acta
Metalica Slovaca, 2-A/2008, pp. 299-304, ISSN 1335-2393.

25. Kowalik M.: Numerical and experimental estimation of squeezing forces during longitu-
dinal rolling of the shafts for the final passage. Progressive Technologies and Materials in
Mechanical Engineering, Technical University of Kosice, 2012, pp. 229-235, ISBN 978-
80-553-0950-7.
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26. Kowalik M.: Structure and properties of quenched and tempered 40HNMA steel
after the cold forming. Progressive Technologies and Materials, pp. 45-46, CD, ISBN 978-
83-7199-546-0.

e Przed doktoratem

27. Jezierski J., Kowalik M. (50%).: The area of contact surface and its projection during
shaft forming by cold working. TECHNOLOGIA’95, Bratislava 1995, pp. 291-300, ISBN
S0-227-0782-1.

e Rozdzial monografii (MNiSW - 3pkt)

28. Kowalik M. (50%), Kapusta P.: Badanie wytrzymatos$ci potaczenia plyty z zebrem
radiatora wykonanego metoda zaprasowania. Progresywne Technologie i Materialy,
Wydawnictwo Politechniki Lubelskiej, Lublin 2010, str. 70-75, ISBN 978-83-7497-094-5.

29. Kowalik M.: Ocena stanu technicznego zespotéw posuwowych obrabiarek CNC poprzez
obrébke otworu kolowego. Monografia nr 137, Wydawnictwo Politechniki Radomskiej,
Radom 2009, str. 103-109, ISSN 11642-5258.

30. Jezierski J., Kowalik M. (33%), Siemiatkowski Z.: Podstawy teoretyczne obliczania sity
nacisku w funkcji wysokos$ci chropowatosci powierzchni wyjsciowej w procesie walco-
wania wzdluznego na zimno watkéw stopniowanych. Metrologia w Technikach Wytwa-
rzania, str. 213-222, ISBN 978-83-89333-30-8.

31. Kowalik M.: Obliczenie nacisku podczas walcowania wzdhuznego w przejsciach wykon-
czajacych. Wspotczesne problemy technologii obrobki przez nagniatanie, Tom 2.
Politechnika Gdanska 2008, str. 333-341, ISBN 978-83-88579-32-5.

32. Kowalik M. (33%), Mazur T., Siemiatkowski Z.: Walcowanie gwintow metrycznych na
zarysach o przekroju niekotowym. Wspodlczesne problemy w technologii obrobki przez
nagniatanie, Tom 1, Politechnika Gdanska 2005, str. 283-290, ISBN 83-88579-46-0.

33. Jezierski J., Kowalik M. (25%), Mazur T., Siemiatkowski Z.: Obliczenia grubosci
warstwy wierzchniej odksztatconej plastycznie po nagniataniu narz¢dziami ceramicznymi.
Wspotczesne problemy w technologii obrobki przez nagniatanie, Tom 1, Politechnika
Gdanska 2005, str. 9-17, ISBN 83-88579-46-0.

34. Jezierski J., Kowalik M. (33%), Mazur T.: Statystyczna analiza pomiaréw grubosci
powierzchniowej warstwy plastycznej metoda rozdzielenia stref. Metrologia w Tech-
nikach Wytwarzania, Wydawnictwo Politechniki Krakowskiej, str. 227-238, ISBN 83-
7242-270-2.

35. Kowalik M. (50%), Trzepiecinski. T.: Symulacja zarysu roboczego rolek ksztaltujacych
W procesie walcowania wzdtuznego. Wspotczesne problemy technologii obrobki przez na-
gniatanie, Tom 3, Politechnika Gdanska 2011, str. 370-361, ISBN 978-83-88579-32-5.

o Zeszyty naukowe (MNIiSW 1 - 2pkt)

36. Kowalik M. (33%), Jezierski J., Trzepiecinski. T.: Okreslenie glgbokosci osadzenia zeber
radiatora przy pomocy symulacji numerycznej. Zeszyty Naukowe Politechniki Rze-
szowskiej, Zeszyt nr 77, Rzeszéw 2009, str. 19-25, ISSN 0209-2689.

37. Kowalik M. (50%), Trzepiecinski T.: Modelowanie numeryczne procesu walcowania
wzdluznego watkéw o przekroju kotowym. Prace Naukowe Mechanika, Zeszyt 226,
Warszawa 2009, str. 189-194, ISSN 0137-2335.

38. Kowalik. M.: Wyznaczanie zarysu przekroju poprzecznego do walcowania samoformu-
jacego gwintu metrycznego. Zeszyty Naukowe Politechniki Koszalinskiej Nr 34, Kosza-
lin 2004, str. 85-90, ISSN 1640-4572.

39. Jezierski J., Kowalik M. (33%), Mazur T.: Badania grubo$ci warstwy wierzchniej od-
ksztalconej plastycznie po nagniataniu powierzchniowym. Obrébka ksztaltujaca i po-
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wierzchniowa nagniataniem, Zeszyty Naukowe Politechniki Koszalinskiej Nr 34, Koszalin
2004, str. 74-84, ISSN 1640-4572.

40. Jezierski J., Kowalik M. (33%), Mazur T.. Modelowe rozwiazanie glgbokosci od-
ksztalcen plastycznych po szlifowaniu watkéw. Zeszyty Naukowe Politechniki
Koszalinskiej Nr 36, Koszalin 2004, str. 235-242, ISSN 1640-4572.

41. Jezierski J., Kowalik M. (33%), Mazur T.: Technologiczne aspekty szlifowania czopéw
watéw korbowych. Zeszyty Naukowe Politechniki Koszalinskiej Nr 36, Koszalin 2004,
str. 229-223, ISSN 1640-4572.

42. Jezierski J., Kowalik M. (33%), Mazur T.: Analiza teoretyczna i pomiary powierzch-
niowych odksztalcen plastycznych w technologii 1 eksploatacji maszyn. IV Wroctawskie
Sympozjum Automatyzacja Produkcji 2003, Wydawnictwo Politechniki Wroctawskiej,
str.11-19, ISSN 0867-7778.

43. Jezierski J., Kowalik M. (33%), Sieczka P.: Wyznaczanie kulistej przestrzeni toleran-
cyjnej w przestrzennych lancuchach wymiarowych. Zeszyty Naukowe Politechniki
Swiqtokrzyskiej, Mechanika 63, Tom 2, Kielce 1997, str. 235-244, ISSN 0239-4979.

e Przed doktoratem

44, Kowalik M. (33%), Misiak J., Sieczka M.: Obliczenia wytrzymatosciowe wiertet kre-
tych. Zeszyty Naukowe WSI, Mechanika Nr 13, str. 101 — 130.

45. Jezierski J., Kowalik M. (50%).: Analiza geometryczna rolek ksztattujacych w metodzie
walcowania wzdluznego watkow stopniowanych. Zeszyty Naukowe WSI. Inzynieria
Produkcji, Nr 1, Radom 1992, str. 5 — 20.

46. Kowalik M.: Sterowanie adaptacyjne cigcia profili o zmiennym przekroju za pomoca
Sledzenia zmian sit skrawania. Zeszyty Naukowe WSI Inzynieria Produkcji Nr 1, Radom
1992, str. 37 — 58.

47. Jezierski J., Kowalik M.(50%): Metoda obliczania powierzchni kontaktu podczas
ksztaltowania walkow metoda walcowania wzdluznego. Zeszyty Naukowe WSI
Inzynieria Produkcji, Nr 1, Radom1992, str. 21 — 36.

48. Jezierski J., Kowalik M. (33%), Patczynski M.: Wptyw zarysu rolek ksztattujacych na
warto$¢ wspotczynnika redukcji $rednic w procesie nagniatania wzdluznego. Zeszyty
Naukowe WSI Mechanika, Nr 2, Radom 1995, str. 25 — 35, ISSN 1230-6126.

49. Jezierski J., Kowalik M.(50%): Analiza powierzchni kontaktu podczas nagniatania
wzdluznego w prostokatnym uktadzie wspotrzednych. Zeszyty Naukowe WSI Mechanika,
Nr 2, Radom 1995, str. 35 — 45, ISSN 1230-6126.

e Referaty na zagranicznych konferencjach naukowych

50. Kowalik M., Trzepiecinski T.: Examination of the influence of pressing parameters on
strength and geometry of joint between aluminum plate and sheet metal. 2% International
Conference on Advanced Metal Forming Process in Automotive Industry AutoMetForm
2012.

51. Kowalik M., Trzepiecinski T.: Experimental and numerical study of longitudinal cold
rolling of the shafts. 14™ International Conference Metalforming 2012.

52. Kowalik M., Trzepiecinski T.: Experimental and numerical study of friction in sheet
metal forming processes. International Conference on Advances in Materials Science and
Engineering AMSE 2012. Bangkok. Prezentacja plakatowa.

53. Kowalik M.: Application of longitudinal cold rolling method In mass production of
stepped shafts used in combustion engines. 2% International Conference on Advanced
Metal Forming Process in Automotive Industry AutoMetForm 2010 and 17" Saxon
Conference on Forming Technology SFU 2010. TU Bergakademie Freiberg. Germany.
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54. Kowalik M.: Numerical and experimental estimation of squeezing forces during longi-
tudinal rolling of the shafts for the final passage. International Scientific Conference.
PRO-TECH-MA 2012. Technical University of Kosice.

55. Jezierski J., Kowalik M., Siemiatkowski Z.: Automation of rolling machines and calcu-
lation squeering forces during longitudinal rolling for the final passages. ROBTEP
2008, Technical University. Kosice 2008.

56. Jezierski J., Kowalik M., Narojczyk J., Siemiatkowski Z.: The efect of deformaation on
the fatigue strengh of assembled crankshafts. International Conference Technologia’97.
Slovak Technical University. Bratislava 1997.

e Przed doktoratem

57. Jezierski J., Kowalik M.: The area of contact surface and its projection during shaft for-
ming by cold working. International Conference TECHNOLOGIA’95. Slovak Technical
University. Bratislava 1995.

58. Jezierski J., Kowalik M.: Orginal method of multiple forming of steel by small defor-
mation. CO MAT TECH’94. Slovak Technical University STU Trnava 1994.

59. Jezierski J., Kowalik M.: Determination of the diameter reduction coefficient and pene-
tration value of forming roller in the longitudinal rolling process. Technology’93. Slovak
Technical University. Bratystawa 1993.

¢ Referaty na migdzynarodowych konferencjach naukowych w kraju

60. Kowalik M.: Struktura i wtasnosci stali 40HNMA ulepszonej cieplnie po odksztatceniu
plastycznym na zimno. International Scientific Conference Progressive Technologies and
Materials PRO-TECH-MA’2013. Politechnika Rzeszowska Rzeszow — Bezmiechowa
2013.

61. Kowalik M. Trzepiecinski. T.: Determination of depth setting of heat sink fin using nu-
merical simulation. International Scientific Conference Progressive Technologies and
Materials PRO-TECH-MA’09. Politechnika Rzeszowska Rzeszow — Bezmiechowa 20009.

62. Kowalik M.: Technologia potaczen zeber z ptyta w radiatorach przemystowych. Mig-
dzynarodowa Konferencja Naukowa PRO-TECH-MA’10 Progresywne Materialy i Tech-
nologie. Politechnika Lubelska. Kazimierz Dolny 2010.

63. Jezierski J., Kowalik M., Siemiatkowski Z.: Podstawy teoretyczne obliczania sity nacisku
w funkcji wysokosci chropowatosci powierzchni wyjsciowej w procesie walcowania
wzdhuznego na zimno watkéw stopniowanych. XIII Krajowa i IV Migdzynarodowa Kon-
ferencja Naukowa Metrologia w Technikach wytwarzania. Politechnika Poznanska. Poz-
nan 2009.

64. Jezierski J., Kowalik M., Siemiatkowski Z.: Analiza tancuchow wymiarowych w wy-
twarzaniu czg$ci maszyn na obrabiarkach VI Migdzynarodowa Konferencja Naukowo
Techniczna Projektowanie Procesow Technologicznych TPP’09. Poznan 2009.

65. Jezierski J., Kowalik M., Mazur T.: Statystyczna analiza pomiaréw grubosci powierzch-
niowe] warstwy plastycznej metoda rozdzielenia sfer. I Migdzynarodowa 1 X Krajowa
Konferencja NT ,,Metrologia w Technikach Wytwarzania”. Politechnika Krakowska.
Krakow 2003.

66. Jezierski J., Kowalik M., Siemiatkowski Z.: Analiza geometryczna uktadéow korbowych
w silnikach spalinowych. XII Krajowa i III Miedzynarodowa Konferencja Naukowo
Techniczna ,Metrologia w Technikach Wytwarzania”. Politechnika Biatostocka.
Biatystok 2007

67. Kowalik M.: Aspekty technologiczno-montazowe zakonczen wkretow samoformujacych
gwint metryczny. IV Miedzynarodowa Konferencja Naukowo-Techniczna , Technika
I Technologia Montazu”. Politechnika Rzeszowska. Rzeszéw-Bystre, 2001.
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o Referaty na krajowych konferencjach naukowych

68. Kowalik M., Trzepiecinski.T.: Modelowanie numeryczne procesu walcowania wzdtuz-
nego walkow o przekroju kotowym. Konferencja Naukowa Fizyczne i Matematyczne Mo-
delowanie Procesow Obrobki Plastycznej FIMM 2009. Politechnika Warszawska. War-
szawa 20009.

69. Kowalik M.: Ocena stanu technicznego zespotdéw posuwowych obrabiarek CNC poprzez
obrébke otworu kolowego. Konferencja Naukowa Obrabiarki Sterowane Numerycznie
i Programowanie Operacji w Technikach Wytwarzania. Politechnika Radomska. Radom
2009.

70. Kowalik M., Kowalik D.: Projektowanie multimedialnych pakietéw edukacyjnych do
elearningowego nauczania. |1 Konferencja Naukowa Nowoczesne Systemy Informatyczne
I ich Zastosowanie. Politechnika Radomska. Radom 2008.

71. Kowalik M.: Obliczenie nacisku podczas walcowania wzdluznego w przejsciach wykon-
czajacych. X Konferencja Naukowo Techniczna Obrdobki przez Nagniatanie TON’0S.
Politechnika Gdanska. Gdansk 2008.

72. Kowalik M., Mazur T., Siemiatkowski Z.: Walcowanie gwintow metrycznych na zary-
sach o przekroju niekolowym. Technologia Obrobki przez nagniatanie TON’2005. Poli-
technika Gdanska. Gdansk 2005.

73. Jezierski J., Kowalik M., Mazur T., Siemiatkowski Z.: Obliczenia grubosci warstwy
wierzchniej odksztatconej plastycznie po nagniataniu narz¢dziami ceramicznymi. Tech-
nologia Obrobki przez Nagniatanie TON’2005. Politechnika Gdanska. Gdansk 2005.

74. Jezierski J., Kowalik M., Mazur T.: Technologiczne aspekty szlifowania czopow watow
korbowych. XXVII Naukowa Szkota Obrébki Sciernej. Politechnika Koszalifiska. Kosza-
lin-Sarbinowo 2004.

75. Kowalik M.: Wyznaczanie zarysu przekroju poprzecznego do walcowania samoformuja-
cego gwintu metrycznego. Technologia Obrdobki przez Nagniatanie TON’2003. Politech-
nika Koszalinska. Koszalin-Osieki 2003.

76. Kowalik M.: Wptyw zarysu zakonczenia Sruby samoformujacej gwint na moment wkre-
cania. IV Forum Prac Badawczych ,,Ksztattowanie czg$ci maszyn przez usuwanie ma-
teriatu”, Politechnika Koszalinska. Mielno 2000.

77. Kowalik M.: Gwintowanie otworéw w cienkich blachach wkretami samoformujacymi.
VII Konferencja Naukowo Techniczna Technologia Obrobki przez Nagniatanie. Byd-
goszcz- Wenecja 2000.

78. Jezierski J., Kowalik M.: Trwato$¢ zmeczeniowa watkow stopniowanych ksztaltowa-
nych metoda nagniatania wzdluznego odmiang ciagnienia i pchania. IIl Forum Prac Ba-
dawczych. Politechnika Koszalinska. Mielno Uniescie 1998.

79. Jezierski J., Kowalik M., Siemiatkowski Z.: Montaz i analiza wymiarowa zespohu tlok-
korbowodd w silniku spalinowym. Konferencja Naukowo-Techniczna ,,Technika i Techno-
logia Montazu”. Politechnika Rzeszowska 2008.

80. Kowalik M., Trzepiecinski T.: Rozwdj metod jednopunktowego ttoczenia przyrostowego
blach na obrabiarkach CNC. Il Konferencja Naukowo Techniczna Obrabiarki Sterowane
Numerycznie i Programowanie Operacji w Technikach Wytwarzania. Politechnika Ra-
domska. Radom 2011.

e Przed doktoratem

81. Kowalik M.: Ksztatltowanie na zimno wglebienia krzyzowego we wkretach z tbem stoz-
kowym. V Konferencja Naukowo Techniczna ,,Technologia Obrébki przez Nagniatanie”.
Bydgoszcz 1992.
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82. Kowalik M.: Wptyw ksztaltu potfabrykatu na doktadnos¢ geometryczna tbow wkrgtow
Z wygniatanym wglebieniem krzyzowym. Konferencja Naukowo Techniczna ,,Obrobka
powierzchniowa”. Czgstochowa 1993.

83. Kowalik M.: Trwato$¢ narzedzi do ksztattowania wglebienia krzyzowego. V Konferen-
cja Naukowo Techniczna ,,Problemy Narz¢dziowe w Obrdbce Plastycznej”. Bydgoszcz
1993.

84. Kowalik M., Chejchman Z., Siemiatkowski Z.: Walcowanie gwintow w zeliwie.
Technologia Obrobki przez Nagniatanie. VI Konferencja Naukowo Techniczna.
Bydgoszcz 1996.
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5. Wykaz wazniejszych prac naukowo—badawczych, technologicznych, projektowo- konstrukcyjnych
zastosowanych w praktyce przemyslowej powstalych wedlug samodzielnych opracowan

Temat opracowania.

Zwigzta charakterystyka

Problemy badawczo naukowe,

Forma prezentowanych wynikoéw

Lp. Data opracowania opracowywanych zagadnien konstrukcyjne Efekty ekonomiczne

1 2 3 4 5

1. Konstrukcja i wykonanie auto- Zaprojektowano catkowicie no- Skonstruowano oryginalny me- Wdrozono do produkcji 2 prasy
matycznej rewolwerowej prasy | wa  konstrukcje  rewolwerowej | chanizm odcinajacy drut o $redni- | 0 rocznej wydajnosci 12 min szt.

speczajacej do produkcji $rub.
Praca dla Jarocinskich Fabryk
Mebli S.A. w ramach produkc;ji
antyimportowej w latach 1988-
1992.
Praca zespotowa. Udzial wia-
sny 70 %.

szybkobieznej prasy spgczajacej do
produkcji w pieciu zabiegach pot-
fabrykatow $§rub z wglebieniem
krzyzowym o wydajnosci 280
szt./min.

Wykonano prototyp, przeprowa-
dzono badania na prototypie oraz
po wdrozeniu do produkcji wyko-
nano druga prase.

cy do 4 mm z doktadnoscia na
dtugosci 0,05 mm. Skonstruowano
i zbudowano precyzyjne sprzeglto
wyprzedzeniowe 0  momencie
80 Nm. Skonstruowano i zbudo-
wano oryginalny mechanizm ob-
rotu, pozycjonowania i ryglowania
glowicy rewolwerowej z doktad-
noscig do 0,01 mm.

(ok. 8 ton) $rub. Jarocinskie Fa-
bryki Mebli S.A. zaprzestaly im-
portu z Niemiec.

Kowalik M.: Wplyw potfabry-
katu na doktadno$¢ geometryczna
Ibow wkretow z  wygniatanym
wglebieniem krzyzowym. II Kra-
jowa Konferencja Naukowo Tech-
niczna ,,Obrobka Powierzchnio-
wa.” Czestochowa 1993.
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3

4

5

Konstrukcja i wykonanie
oprzyrzadowania (narzedzi) re-
wolwerowej prasy speczajacej do
produkcji $ruby samogwintujacej
typu VBA o $rednicy 3 mm.

Praca zespotowa, udziat wias-
ny 75%.

Zaprojektowano i wykonano
matryce do speczania Sruby z tbem
stozkowym o $rednicy wyjSciowej
drutu d = 3mm i $rednicy tba 6mm
oraz dlugosci | = 25mm.

Przeprowadzono badania sity
wypychania z jednolitej matrycy
potabrykatu $ruby o stosunku
1/d<10. Stwierdzono, ze matryca
ulega odksztatceniu w wyniku dzia-
fania ci$nienia uplastycznionego
materialu powodujac stozkowatosé
trzona $ruby. Zastosowano tulejki
z weglikow  spiekanych osadzone
skurczowo w specjalnie uksztalto-
wanych tulejach.

Kowalik M.: Ksztaltowanie na
zimno wglebienia krzyzowego we
wkretach  z tbem stozkowym. V
Konferencja Naukowo Techniczna
»lechnologia obrébki przez na-
gniatanie”. Bydgoszcz 1992.

Zaprojektowano i wykonano
stemple do spgczania przy dhu-
gosci drutu wigkszej niz smuktosé
krytyczna 1/d<4 oraz stempel staty
z ruchomym trzpieniem.

Doswiadczalnie okreslono dtu-
go$¢ krytyczna drutu dla ktorej nie
zachodzi zjawisko wyboczenia.
Opracowano sposob wielokrotne-
€0 speczania.

Wyznaczono analitycznie i do-
$wiadczalnie kat pochylenia stozka
speczonego materiatu

Kowalik M.: Trwalo$¢ narzedzi
do ksztaltowania wglebienia krzy-
zowego. V Konferencja Naukowo
Techniczna ,,Problemy narzgdzio-
we w obrobece plastycznej”. Byd-
goszcz 1993.

Zaprojektowano i wykonano
stempel z zastosowaniem wycis-
kania wspotbieznego do wykony-
wania speczek przy dlugosci drutu
wigkszej niz krytyczna 1/d>5.

Zaprojektowano stempel spe-
czajacy z kompensacja dlugosci
drutu ponizej dlugosci krytycznej
na wyboczenie.

Analitycznie wyznaczono S$red-
nice i kat wierzchotkowy stozka po
wyciskaniu.

Przeprowadzono badania trwa-
fosci wyznaczajac eksperymental-
nie promienie zaokraglen stempla
i speczki.

Zastosowano w produkcji seryj-
nej wkretow typu VBA w Jarocin-
skich Fabrykach Mebli.
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Konstrukcja i wykonanie auto-
matycznej walcarki do gwintow
Z ptaskimi szcz¢kami.

Praca dla Jarocinskich Fabryk
Mebli S.A. w ramach produkcji
antyimportowej w latach 1990-
1992.

Praca zespolowa, udziat wilas-
ny 60%.

Zaprojektowano i zbudowano
automatyczng walcarke do gwin-
tow samogwintujacych typu VBA
z wydtuzonym skokiem i szczgka-
mi w uktadzie sko$nym o wydaj-
nosci 250 szt/min.

Zbudowano prototyp, przepro-
wadzono badania na prototypie
oraz po wdrozeniu do produkcji
wykonano druga walcarke.

Skonstruowano oryginalny me-
chanizm wywazajacy szczgkg ru-
choma z przeciwbieznym suwa-
kiem.

Zbudowano mechanizm orienta-
cji, podawania i magazynowania
potabrykatow z podajnika wibra-
cyjnego.

Wdrozono do produkcji 2 wal-
carki rocznej wydajno$ci 12 min
szt. (ok. 8 ton) S$rub. Jarocinskie
Fabryki Mebli S.A. zaprzestaty
importu z Niemiec od 1990 roku.

Konstrukcja i wykonanie na-
rzedzi do walcowania gwintu typu
VBA o $rednicy 3 mm.

Udziat whasny 100%.

Zaprojektowano i wykonano na-
rzedzia o zwigkszonym przesuwie
szczek walcujacych do wykony-
wania gwintu do drewna typu VBA
o $rednicy zewngtrznej 3 mm oraz
wysokim, cienkim i ostrym profilu
nawoju oraz zmniejszonej $rednicy
rdzenia gwintu 1,1 mm.

Zaprojektowano oryginalne
szczeki o zwigkszonej dlugosci
walcujace gwint metoda walcowa-
nia poprzeczno -klinowego.

Zaprojektowano profil pojedyn-
czego klina ksztaltujacego bruzde
gwintu. Przeprowadzono badania
wplywu profilu klina na wydhuza-
nie si¢ walcowej czgSci gwintu
podczas walcowania.

Zaprojektowano geometri¢ czg-
sci odcinajacej koncoéwke Sruby,
przeprowadzajac badania wplywu
kata klina odcinajacego na zmini-
malizowanie $rednicy oddzielenia
koncéwki s$ruby. Do wykonania
szczek walcarki (narzedzi) zastoso-
wano  technologi¢  szlifowania
W pelnym zarysie materiatu zamiast
frezowania.

Obnizono pracochtonnos¢ mon-
tazu poprzez wyeliminowanie na-
wiercania, uzyskano mozliwo$¢
bezposredniego wkrgcania w twar-
de laminaty.

Kowalik M.: Wplyw zarysu za-
konczenia $ruby samoformujacej
gwint na moment wkrgcania. IV
Forum Prac Badawczych ,,Ksztal-
towanie cze$ci maszyn przez usu-
wanie materiatu”. Mielno 2000.

Zastosowano w produkcji seryj-
nej wkretow typu VBA w Jarocin-
skich Fabrykach Mebli.
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Potautomat tokarski sterowany
sekwencyjnie do masowej obrobki
elektrycznych ptytek grzejnych.

Praca dla Zaktadow Polam-Fa-
rel w Ketrzynie (obecnie Philips)
w latach 1991+1992.

Udziat wlasny 60%.

Zaprojektowano i zbudowano
na bazie tokarki wielonozowy pot-
automat tokarski do obrobki na go-
towo zeliwnych ptytek o sredni-
cach 145 mm i 180 mm. Po za-
mocowaniu w cyklu automatycz-
nym nastgpowala jednoczesna ob-
robka czterema niezaleznie pracuja-
cymi nozami tokarskimi.

Skonstruowano oryginalny me-
chanizm do obrobki ksztattowej po-
wierzchni czotowej plytki z uw-
zglednieniem jej odksztalcenia ter-
micznego.

Opracowano parametry geome-
tryczne skrawania aby otrzymac dla
posuwu f = 0,65 mm/obr. najwig-
ksza warto$¢ chropowatosci R, ze
wzgledu na utrzymanie wysokiego
stopnia emisji ciepla w czasie eks-
ploatacji ptytki grzejne;.

Zwigkszono dwukrotnie wydaj-
nos¢ obrobki plytek grzejnych.
W Zaktadach Sprzetu Oswietle-
niowego Polam — Farel w Ketrzy-
nie wdrozono do produkcji 4 pot-
automaty do obrobki plytek grzej-
nych.
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Narzedzia i technologia wyko-
nania $rub samo formujacych.
Praca dla Zaktadéow Polam-Farel
w  Ketrzynie (obecnie Philips)
w latach 1997+1998.

Praca samodzielna.

Zaprojektowano 1 wdrozono
technologie¢ wykonania metrycz-
nych $rub samoformujach o $redni-
cach M3, M4, M5, ktére samo-
czynnie wykonuja gwint podczas
wkrecania na wydziatach montazu
wyrobu, zachowujac roztaczny cha-
rakter ztacza srubowego.

W ramach tematu opracowano
kilka zagadnien analitycznych i do-
$wiadczalnych. Zaproponowano
trzy konstrukcje stozka wejscio-
wego S$ruby. Zbadano momenty
wkrecania dla tych stozkow oraz
wplyw konstrukcji stozka na wiel-
kos¢ wyplywki na gwintowanej
$rednicy.

Analitycznie wyznaczono zarys
niekotowych potfabrykatow Sruby
przed walcowaniem, zaprojektowa-
no i wykonano matryce do specza-
nia potfabrykatow o niekotowym
przekroju z drutu o przekroju koto-
wym.

Rozwigzano zagadnie odtacza-
nia si¢ zarysu wielotukowego po-
migdzy ptaskimi szczgkami wal-
carki. Opracowano dla ww. $rub
parametry obrobki cieplnochemicz-
nej oraz rozwiazano problem kru-
chego pekania §rub pomigdzy tbem
atrzonem.

Kowalik M.: Gwintowanie ot-
worow w cienkich blachach wkre-
tami samoformujacymi.. VII Kon-
ferencja Naukowo  Techniczna
»lechnologia obrébki przez na-
gniatanie”. Bydgoszcz - Wenecja
2000.

Kowalik M.: Wpltyw zarysu za-
konczenia $ruby samoformujacej
gwint na moment wkrgcania. IV
Forum Prac Badawczych ,Ksztat-
towanie czgSci maszyn przez usu-
wanie materialu”, Mielno 2000.

W Zaktadach Polam-Farel zasta-
piono ta technologia 90 % pota-
czen nitowanych.
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Obrabiarka zespolowa potauto-
matyczna do obrobki §ruby spec-
jalnej przeznaczonej do taczenia
rurociagéw podziemnych.

Praca dla Odlewni Polskich
S.A. w Starachowicach oraz Poin-
tomusson — Francja.

Udziat wlasny 50 %.

Zaprojektowano i zbudowano
poétautomatyczna obrabiarke zespo-
lowa do obrobki na gotowo w 4
operacjach specjalnej $ruby hako-
wej z zeliwa sferoidalnego.

Zaprojektowano specjalng glo-
wicg do frezowania powierzchni
cylindrycznej o $rednicy 27 mm.

Zaprojektowano glowice do ob-
robki gwintu specjalnego o S$red-
nicy 27 mm i lukowym zarysie. Za-
projektowano uchwyty specjalne o
konstrukcji modutowe;.

Prototyp po badaniach wdrozo-
no do produkcji w Odlewniach Pol-
skich S.A. w Starachowicach.
Roczna produkcja wyniosta okoto
150 tys. szt.

Obrabiarka zespotowa potauto-
matyczna do obrobki specjalnych
nakrgtek  kotpakowych  zlaczy
gwintowych rurociagéw podziem-
nych.

Praca dla Odlewni Polskich
S.A. w Starachowicach oraz Poin-
tomusson — Francja.

Udziat wlasny 50 %.

Zaprojektowano i zbudowano
poétautomatyczna obrabiarke zespo-
lowa do obrébki na gotowo w 3
operacjach specjalnej nakretki kot-
pakowej z zeliwa sferoidalnego.

Zaprojektowano specjalng jed-
nostkg posuwowa do wiercenia
wierttem sktadanym ze zmiennym
posuwem w czasie jednego cyklu
i sterowaniem adaptacyjnym sily
osiowej wiercenia.

Zaprojektowano  gwintowniki
o0 zarysie trapezowym i skoku
4 mm z krotka czeScia skrawajaca.
Zaprojektowano uchwyty specjalne
samozaciskajace sig, w ktorych
zamocowanie odbywa sig
z wykorzystaniem sit skrawania.

Prototyp po badaniach wdrozo-
no do produkcji w  Odlewniach
Polskich S.A. w Starachowicach.
Roczna produkcja wyniosta okoto
150 tys. szt.
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Technologia walcowania gwin-
tow w zeliwie. Praca dla Odlewni
Polskich S.A. w Starachowicach
oraz Pointomusson — Francja.

Praca w latach 200+2002.

Udziat wlasny 75%.

Opracowano i wdrozono 0rygi-
nalng i innowacyjna technologie
walcownia gwintow w zeliwach
sferoidalnych ferrytycznych i per-
lityczno-ferrytycznych.

Zaprojektowano narzgdzia dla
dwurolkowej metody walcowania
wglebnego. Analitycznie wyzna-
czono $rednicg wyjsciowa i zwe-
ryfikowano do$wiadczalnie. Prze-
prowadzono badania metalogra-
ficzne struktury gwintu walcowa-
nego i obrabianego skrawaniem.
Dokonano pomiaréw mikrotwar-
dosci na przekroju gwintu.

Opracowano poréwnawcza me-
tod¢ badania wytrzymatosci gwin-
tu walcowanego i skrawanego.
Uzyskano ok. 30 % wyzsza wytrzy-
matos¢ gwintu, wigksza doktadnosé
oraz kilkakrotnie wigksza wydaj-
nos¢. Doswiadczalnie okreslono
glebokos¢ warstwy odksztatconej
plastycznie.

Kowalik M., Chejchman Z., Sig-
miatkowski Z.: Walcowanie gwin-
tow w zeliwie. Technologia obrob-
ki przez nagniatanie. VI Konferen-
cja Naukowo Techniczna. Byd-
goszcz 1996. (wstepne badania)

Wdrozono do produkcji w Od-
lewniach Polskich S.A. w Stara-
chowicach. Roczna produkcja wy-
niosta okoto 250 tys. szt. srub ze
specjalnym gwintem M27.
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10.

Precyzyjna glowica obtaczaja-
ca powierzchnie cylindryczne
z doktadnoscia wykonania $redni-
cy do 0,03 mm.

Praca dla Odlewni
S.A w Starachowicach

Praca w latach 2001+2003.

Udziat wlasny 60 %.

Polskich

Skonstruowano i wykonano se-
ri¢ precyzyjnych glowic obtaczaja-
cych dla réznych zakresow sred-
nic. Konieczno$¢ podjgcia tematu
wynikata z potrzeby wydajnego
i doktadnego obrobienia potfabry-
katow dla wdrozonej technologii
walcownia gwintow w zeliwie.

Opracowano technologi¢ obrob-
ki $rednic na gotowo przy niesy-
metrycznym naddatku  obrobko-
wym, bez obrobki zgrubnej. Skon-
struowano glowice wieloostrzowa
z wymiennymi plytkami z wegli-
kéw  spiekanych. Przeprowadzono
badania parametréw technologi-
cznych i geometrycznych skrawa-
nia ze wzgledu na powstajaca zbyt
duza owalno$¢ obrobionej $rednicy.

Rozwigzano problem owalnosci
poprzez zastosowanie oryginalnej
geometrii skrawania z zerowym
katem przytozenia i1 §lizgowym
prowadzeniem glowicy na po-
wierzchni obrobionej.

Kowalik M., Mazur T., Siemig-
tkowski Z.: Walcowanie gwintéw
metrycznych na zarysach o prze-
kroju niekolowym. ,,Wspotczesne
problemy w technologii obrobki
przez nagniatanie”. Tom 1. Poli-
technika Gdanska 2005.

Wdrozono do produkcji w Od-
lewniach Polskich S.A. w Stara-
chowicach. Roczna produkcja wy-
niosta ok. 250 tys. szt. Potfabry-
katow §rub ze specjalnym gwintem
M27.
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11. Technologia polaczen elemen- Obudowy opraw oswietlenio- Na bazie $rub samoformujacych Kowalik. M.: Wyznaczanie za-
tow lakierowanych proszkowo za | wych musza mie¢ zachowana prze- | zaprojektowano powierzchni¢ tba | rysu przekroju poprzecznego do
pomoca $rub z zachowaniem prze- | wodnos¢ elektryczna ze wzglgdu na | sSruby w postaci promieniowych | walcowania samoformujacego
wodnosci elektryczne;. koniecznos$¢ uziemienia. rowkow o ostrych krawedziach, | gwintu metrycznego. Zeszyty Nau-

Praca dla Philips-Farel w Ketrzy- Zaprojektowano specjalng $ru- | ktore w czasie obrotu skrawaja | kowe Politechniki Koszalinskiej Nr

nie. Praca w latach 2003+2005. be, ktora dociskajac element usu- | powierzchnig  lakieru.  Dobrano | 34, str. 85+90, 2004.

Udziat wlasny 80 %. wa z niego lakier, dokonujac po- | geometrig i ilos¢ rowkow tak, aby Jezierski J., Kowalik M.: As-
laczenia mechanicznego i elekt- | usunigeie  lakieru  nastgpowalo | pekty technologiczno-montazowe
rycznego. w momencie dociagania $ruby tj. | zakonczen wkretow samoformuja-

max przy obrocie o kat /4. cych gwint metryczny. Technolo-
Rozwigzano problem pegkania | gia i Automatyzacja Montazu.

matryc do wykonywania potfabry- | Kwartalnik Naukowo Techniczny
katow w miejscu rowkow poprzez | Nr 2/2001.
osadzenie tulejek ksztattujacych Rocznie Philips w zakladzie
z weglikow spiekanych skurczowo | w Ketrzynie stosuje w montazu ok.
z wprowadzeniem wstepnych na- | ¢ min. ww. $rub.
prezen Sciskajacych.

12. Wdrozenie wytwarzania oprzy- Proces przygotowania oprzyrza- Opracowano parametry techno- Skrécono czas przygotowania

rzadowania odlewniczego tech-
nologia frezowania 3D.

Praca dla Odlewni Polskich
S.A. w Starachowicach. Praca
w latach 2004+2005. Udzial wia-
sny 20%.

dowania odlewniczego jest bardzo
pracochtonny i dlugotrwaly. Pro-
blem dotyczy przede wszystkim
metalowych modeli odlewniczych.
Wdrozono do produkcji modeli me-
talowych dwa pionowe centra ob-
robcze i oprogramowanie CAM.

logiczne dla monolitycznych fre-
zow weglikowych przy frezowaniu
3D z dtugimi czasami maszynowy-
mi (ponad 2 godz.) przy zachowa-
niu chropowato$ci R,<1,5 pm.
Skonstruowano frezy monoli-
tyczne weglikowe o wydtuzonej
czesci skrawajacej oraz oprawki
przediuzajace do obrobki rdzennic.

oprzyrzadowania odlewniczego
w Odlewniach Polskich S.A. $red-
nio z 8 do 4 tygodni.
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13. Konstrukcja i oprzyrzadowanie Skonstruowano i wykonano sta- Technologig zastosowano do od- Zmniejszono w Odlewniach Pol-
do odlewania metoda wytapia- | nowisko oraz oprzyrzadowanie do | lewania wentylowanych tarczy ha- | skich S.A. 0 20 % ilo§¢ brakow ze
nych modeli z wykorzystaniem | odlewania metoda wytapianych | mulcowych zmniejszajac zuzycie | wzgledu na wystgpowanie wad
zjawiska sublimacji. modeli z odparowaniem modelu | masy formierskiej. odlewniczych.

Praca dla Odlewni Polskich | Wykonanego z polistyrenu spienio-

S.A. w Starachowicach w roku | hego w trakcie zalewania formy
2005. Udziat wiasny 30 %. (lost foam).

14, Technologia pokrywania odle- Opracowano nowa technologie Przeprowadzono badania wpty- Otrzymano odpornos¢ powierz-

wow  farbami  proszkowymi
0 grubosci powyzej 250 pm.

Praca dla Odlewni Polskich
S.A. w Starachowicach w roku
2007. Udziat wlasny 50 %.

pokrywania  odlewow  farbami
proszkowymi o grubo$ci powtoki
powyzej 250 um z przeznacze-
niem dla podziemnej armatury wo-
dociagowe;.

wu temperatury odlewu przed ma-
lowaniem i jego bezwtadnosci ciep-
Inej na grubos¢ osadzajacej si¢ far-
by.

Zbudowano stanowisko sterowa-
ne procesorem do nagrzewania od-
lewow przed pokrywaniem prosz-
kiem. Opracowano programy na-
grzewania uwzgledniajace ksztatt
i mase odlewow.

chni na korozj¢ rownowazna z od-
pornoscia powierzchni  emalio-
wanej. Rocznie w Odlewniach Pol-
skich jest malowanych ta metoda
kilkaset ton odlewow armatury wo-
dociagowe;j.
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15. Prototyp radiatora energoosz- Zaprojektowano i wykonano Zaprojektowano i zbudowano ra- Kowalik M., Trzepiecinski T.:
czednej oprawy z potprzewodni- | prototyp aluminiowego radiatora | diatory z 3 sposobami taczenia ze- | ,,Okreslenie glebokosci osadzenia
kowymi diodami $§wiecacymi | z dtugimi zebrami o maksymalnej | ber z ptyta poprzez: klejenie, za- | zeber radiatora przy pomocy sy-
LED wraz z technologia taczenia | temperaturze plyty 100 °C, pracu- | tapianie w cieklym metalu i za- | mulacji numerycznej. Zeszyty Nau-
plyty radiatora z zebrami. jacego przy temperaturze otoczenia | prasowywanie zebra we frezowa- | kowe Politechniki Rzeszowskiej.
Praca dla Philips Lighting do 45 °C. Ze wzgledu na duze wy- | nym kanale ptyty. Przyjeto tech- | Zeszyt nr 77. Rzeszow 20009.
w Ketrzynie. Praca w latach | miary, plyta radiatora i zebra mu- | nologi¢ zaprasowywania z uwagi Kowalik M, Kapusta P.: ,Ba-
2009+2010. Udziat wlasny 75 %. | sialy by¢ wykonane oddzielnie | na pewno$¢ osadzenia ielastyCz- | danie wytrzymatosci potaczenia
a nastgpnie zmontowane przy za- | no$¢ technologiczna. plyty z Zebrem radiatora wykona-
chowaniu mozliwie maksymalnej | W badaniach symulacyjnych us- | nego metoda zaprasowania. Pro-
przewodnosci cieplnej zblizonej do | talono wymiary polaczenia optyma- | gresywne Technologie i Mate-
przewodno$ci materiatu jednolite- | lizujac ze wzgledu na przewodnoéé | rialy”. Wydawnictwo Politechniki
go. cieplna oraz na technologiczno$¢ | Lubelskiej. Lublin 2010.
procesu zaciskania zebra w mate-
riale plyty.
16. Prace modelowe i prototypy od- Zaprojektowano i  wykonano

lewoéw ci$nieniowych z alumi-
nium.

Praca dla Philips Lighting w
Ketrzynie. Praca w  latach
2009+2010. Udzial wiasny 70 %.

prototypy odlewow cisnieniowych
z aluminium dla potrzeb techniki
oswietleniowej LED, gdzie obu-
dowa jest jednoczesnie radiatorem
dla diod mocy LED .

Zmieniono konstrukcje odle-
woOw cisnieniowych zachowujac ich
odlewnicza technologiczno$¢, przy
jednoczesnym zwigkszeniu stopnia
rozpraszania ciepta.

Przeprowadzono badania symu-
lacyjne i pomiary temperatury
w charakterystycznych  punktach
radiatora dla roznych warto$ci mo-
cy diod LED.

Obnizono koszty wytwarzania
odlewow o 15 % 1 uproszczono
konstrukcje opraw  os$wietlenio-
wych w Philips Lighting w Ke-
trzynie

Kowalik M., Trzepiecinski T.:
Badanie wptywu parametrow za-
prasowania na jakos¢ polaczenia
aluminiowej ptyty radiatora z ze-
brami”. Rudy i Metale Niezelazne.
Sigma — NOT 6/2010.
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17. Technologia wykrawania czgsci Zaprojektowano i wykonano Rozwiazano zagadnienie wykra- Zastapiono detal wykonywany
w grubych blachach ze stali typu | przyrzad do wykrawania bezodpa- | wania otworu, gdzie sita wykra- | obrobka skrawaniem poprzez wy-
inox (OH18N9T). dowego czgsci opraw oswietlenio- | wania jest zblizona do sily wy- | twarzanie go tloczeniem. Zwigk-
Praca dla Philips Lighting | Wych zblachy o grubosci 5 mm | trzymatosci stempla na Sciskanie | szono wydajno$¢ 10-cio krotnie,
w Ketrzynie. Praca w latach | | $rednicy wykrawanych otworéw | (g/d=1). Ustalono optymalny luz | przy jednoczesnym zmniejszeniu
2008+2010. Udziat wtasny 70 %. | 7 mm, wczedci ktéra ze wzgledu | migdzy stemplem a matryca. Po- | 5-cio krotnie kosztdw wytwarza-
na ttoczenie jest nietechnologiczna | przez symulacj¢ MES dobrano po- | nia.

wierzchnig czotowa stempla, przy W Philips Lighting w Kgtrzynie
ktc')_rej sita wykrawania jest naj- | rocznie jest produkowane ta tech-

mniejsza. nologia ok. 150 tys. detali.
18. Technologia potaczenia kevla- W  nowoczesnym o$wietleniu Opracowano konstrukcj¢ pota- Zastosowano w systemie o$wiet-

rowej linki no$nej kabla elektrycz-
nego z metalowymi elementami
mocujacymi.

Praca dla Philips Lighting
w Ketrzynie. Praca w latach
2011+2012. Udzial wiasny 70 %.

stosuje si¢ kabel, w ktorym we-
wnatrz razem z przewodami ele-
ktrycznymi umieszcza si¢ linke
z widkna kevlarowego jako ele-
ment nos$ny. Problem polega na
potaczeniu linki z widkna kevla-
rowego z metalowymi elementami
mocujacymi. Potaczenie to musi
by¢ proste, mie¢ mate wymiary,
duza i powtarzalna wytrzymatosc.

czenia stozkowego z aluminiowym
stozkiem zaciskowym. Przepro-
wadzono badania wytrzymatoscio-
we polaczen. Poprzez symulacje
MES dobrano katy stozka zacisko-
wego i gniazda. Zastosowano
specjalna konstrukcje z podwdj-
nym stozkiem i wskaznikiem za-
cisniecia  uzyskujac 90-cio pro-
centowa powtarzalno§¢ wytrzy-
mato$ci polaczenia.

lenia Free Street firmy Philips od
2012r. Podpisana umowa Ac-
knowledgment & Assignment of
Intellectual Property Rights z cen-
trala firmy w Holandii Philips
Lighting B.V. Rozpoczgta proce-
dura patentowa w Holandii.

Informacja ogdlna: wszystkie wyzej podane opracowania — zardéwno konstrukcyjne jak 1 technologiczne — powstaty wedtug moich samodziel-

nych pomystow. Tematy 1+5 zostaty opracowane przed doktoratem, tematy 6+18 po uzyskaniu stopnia doktora nauk technicznych.

o ts koudlil
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6. Projekty naukowo badawcze wlasne realizowane w Politechnice Radomskiej

Temat opracowania,

Zwiezta charakterystyka

Forma prezentowanych

Lp. data opracowania, ., Problemy badawczo — naukowe wynikow,
. opracowywanych zagadnien L o
Udziat i rola w pracy wazniejsze publikacje
1 2 3 4 5
1. Praca naukowo badawcza Zaprojektowano i zbudowano Skonstruowano sitomierze minimalizujac Zorganizowano  stanowi-
wlasna nr 553/06/B w latach | trzy tensometryczne sitomierze do | wymiary elementu odksztalcalnego z tenso- | ska badawcze do ¢wiczen la-
1990-1992 nt. ,,Opracowanie | pomiaru sit skrawania podczas | metrami. Konstrukcja sitomierzy umozliwia- | boratoryjnych z obrobki skra-
i wykonanie tensometrycznych | frezowania, wiercenia i rozwier- | ta nie tylko badanie specjalnych probek, ale | waniem do pomiaru sit skra-
sitomierzy do pomiaru sktado- | cania oraz toczenia. takze — poprzez rozbudowanie przestrzeni do | wania podczas frezowania,
wych sit skrawania podczas fre- mocowania — pomiary sit na rzeczywistych | wiercenia i toczenia.
zowania, wiercenia i toczenia”. przedmiotach.
Kierownik pracy.
Udziat 50 %.
2. Praca naukowo badawcza Na bazie tokarki zbudowano Przeprowadzono badania wydluzenia Recenzowane sprawozda-

wilasna nr 826/06/B w latach
1993-1994 nt. ,.Budowa stano-
wiska do dogniatania wzdtuzne-
go watkow stopniowanych.
Kierownik pracy.
Udziat 50 %.

stanowisko do nagniatania
wzdluznego watkow stopniowa-
nych metoda ciagnienia.

watkow podczas ksztaltowania na zimno me-
toda walcowania wzdluznego w poszczegdl-
nych przej$ciach obrobkowych. Opracowano
wzory analityczne do obliczania dlugosci
watka przy zadanym odksztalceniu. Zweryfi-
kowano do$wiadczalnie zaleznosci analitycz-
ne.

nia roczne z pracy.
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Praca  naukowo-badawcza
wlasna nr 1333/06/B w latach
1995-1998 nt. ,,Badania wtas-
no$ci mechanicznych watkow
stopniowanych wykonanych
technologia nagniatania wzdtuz-
nego.

Kierownik pracy.

Udziat 70 %.

Opracowano konstrukcje pro-
bek (watkow) wykonanych z roz-
nym stopniem odksztalcenia.
Przeprowadzono proby ksztatto-
wania watkow (probek) ze stali
40HMNA ulepszonej cieplnie do
35HRC z roéznym stopniem od-
ksztatcenia. Wykonano badania
wytrzymatosciowe i metalogra-
ficzne.

Badania watkow otrzymanych w pro-
cesie walcowania wzdtuznego pozwo-
lity na okre$lenie wzrostu wlasnosci
wytrzymatosciowych w funkcji od-
ksztalcenia podczas obrobki. Udowod-
niono, ze wilasnosci wytrzymato$ciowe
watka dla takiego samego odksztal-
cenia nie sa jednakowe, ale zaleza row-
niez od stanu naprezenia podczas
ksztattowania.

Kowalik M.: ,,Badania wlasnos$ci
mechanicznych watkéw  stopnio-
wanych nagniatanych wzdluznie
wykonanych z r6éznym stopniem
odksztatlcenia metoda ciagnienia
i pchania”. Praca doktorska. Poli-
technika Radomska 1997, oraz 8
publikacji naukowych w latach
1999-2008.

Praca  naukowo-badawcza
wlasna nr 1634/06/B w latach
1998-1999 nt. ,,Proba zastoso-
wania metody walcowania na
zimno do wykonywania gwin-
tow w zeliwie.

Kierownik pracy.

Udaziat 70 %.

Zastosowano walcowanie na
zimno do ksztattowania gwintow
w niektorych zeliwach sferoidal-
nych i modyfikowanych. Opra-
cowano technologi¢ walcowania
gwintéow metrycznych o skoku do
h=4mm.

Zeliwa naleza do materialéw o mate;
plastycznosci. Struktura zeliwa sktada
sig¢ z ferrytu perlitu i grafitu, a sposrod
nich latwo odksztalcany jest tylko fer-
ryt. Stwierdzono, ze w trakcie walco-
wania obszary grafitu odksztalcaja si¢ z
ferrytyczna osnowa nie powodujac tusz-
czenia si¢ powierzchni gwintu. W bruz-
dach gwintu nie wystgpuja peknigcia,
mogace inicjowaé peknigcia zmgczenio-
we. Technologia walcowania jest w pet-
ni zamienna technologicznie z mnigj
wydajna obrobka skrawaniem.

Kowalik M., Chejchman Z., Sig-
miatkowski Z.: ,,Walcowanie gwin-
tow w zeliwie. Technologia obrobki
przez nagniatanie”. VI Konferencja
Naukowo Techniczna. Bydgoszcz
1996. (wstgpne badania). Technolo-
gia wdrozona w Odlewniach Pol-
skich S.A. w Starachowicach.
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Praca  naukowo-badawcza
wlasna nr 2198/06/B w latach
2004-2005 nt. ,,Analityczno-
technologiczne aspekty walco-
wania gwintow metrycznych na
powierzchniach walcowych
0 duzej graniastos$ci.

Kierownik pracy.

Opracowano konstrukcje zary-
su $ruby samoformujacej, ktora
podczas wkrgcania samoczynnie
wykonuje gwint plastycznie od-
ksztatcajac powierzchni¢ otworu.
Wykonano $ruby o réznych zary-
sach przekroju poprzecznego.

Opracowano  zalezno$ci  analityczne
okreslajace zarys przekroju poprzecznego
pétfabrykatu do walcowania gwintu. Prze-
prowadzono badania procesu walcowania
gwintu na zarysach wielolukowych metoda
dwurolkowa i ptaskimi szczgkami. Badano
momenty wkregcania Srub o zarysie trojtu-
kowym w otwory z réznym naddatkiem

Kowalik. M., i in: ,,Wyzna-
Czanie zarysu przekroju po-
przecznego do walcowania sa-
moformujacego gwintu metry-
cznego. Zeszyty Naukowe Po-
litechniki Koszalinskiej nr 34,
2004.

Technologia wdrozona

Udziat 70 %. pod gwint. W badaniach metalograficznych | w Philips Lighting w Ketrzy-
okreslono stopien wypelnienia zarysu gwin- | pie
tu w otworze wykonanym S$ruba samo-
gwintujaca.

Praca  naukowo-badawcza Opracowano technologi¢ za- Przeprowadzono badania wytrzymatosci Kowalik M., Trzepiecin-

wilasna Nr 2859/06/B w latach
2009-2010 nt. ,,Badania od-
ksztatcen plastycznych w pota-
czeniu ptyty z zebrami radiato-
ra przemystowego.

Kierownik pracy.

Udziat 75 %.

prasowania zeber w ptycie radia-
tora przemystowego z zachowa-
niem maksymalnej przewodnos$ci
cieplnej zblizonej do przewodno-
$ci cieplnej jednolitego materiatu.

ztacza plyta — zebro uzyskujac polaczenie
ksztatltowe o wytrzymatosci na poziomie
0,7R, materiatow taczonych. W badaniach
symulacyjnych okreslono parametry tech-
nologiczne zaprasowywania w celu uzy-
skania maksymalnego stopnia przylegania
laczonych elementow. W badaniach sy-
mulacyjnych ustalono wymiary potaczenia
optymalizujac je ze wzgledu na przewod-
no$¢ cieplng oraz na technologiczno$¢
procesu zaciskania zebra w materiale ptyty

ski T.: ,,Badanie wplywu para-
metrow zaprasowania na ja-
ko$¢ potlaczenia aluminiowej
ptyty radiatora z zebrami”. Ru-
dy i Metale Niezelazne. Sigma
—NOT 6/2010.

Technologia wdrozona
w Philips Lighting w Ketrzy-
nie.

3 publikacje w latach 2009-
2010.

Uwaga: tematy 1+3 realizowalem przed doktoratem, a 4+6 po doktoracie.

ort? kol
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7. Projekty badawcze, wezlowe, europejskie programy ramowe(craft) i granty

Temat opracowania,

Zwigzta charakterystyka opracowywanych

Forma prezentowanych

Lp. data opracowania, . Problemy badawczo — naukowe wynikow,
.y zagadnien e S
Udziat i rola w pracy wazniejsze publikacje
1 2 3 4 5
1. Centralny Program Badan Wykonanie stanowiska badawczego do Skonstruowano stanowisko do Sprawozdanie z badan.
Podstawowych 02.04. pt. ,,Teo- | oceny charakteru pracy podajnikéw wi- | automatycznego montazu rdzenia | Zbudowano prototyp i prze-
retyczne Podstawy Technologii | bracyjnych, przeprowadzenie badan oraz | transformatora telefonicznego z za- | prowadzono na nim badania.
Maszyn oraz Konstrukcji Obra- | ich ocena. stosowaniem podajnikow wibracyj-
biarek, Urzadzen Technologi- nych w RWT Radom.
cznych i Narzedzi”.
Praca w latach 1988-1990.
Udziat wlasny 15 %.
2. Centralny Program Badaw- Skonstruowano i zbudowano zautoma- Konstrukcja zasobnikow dostar- Sprawozdanie z badan.

czo Rozwojowy CPBR nr 7.4
,Mechanizacja i Automatyzacja
Procesow Obrobki 1 Montazu,
Cel A-56 ,,Wprowadzenie robo-
tow przemystowych, mechani-
zacja stanowisk roboczych i po-
prawa warunkOw pracy na sta-
nowiskach  szkodliwych dla
zdrowia.

tyzowane gniazdo obrobki $rub obshugi-
wane przez robota przemystowego
w ZNTK Radom oraz zautomatyzowane
stanowisko obstugi prasy o nacisku 1200
kN dostarczajace i odbierajace detale do
obrobki w ZNTK Radom.

czajaco — odbierajacych do obstugi

robota przemystowego. Budowa
i badania prototypu.

Udziat wlasny 20 %.

Konstrukcja automatycznych

urzadzen obstugujacych stanowisko
do tloczenia elementu wagonowej
szczeki hamulcowej. Budowa i ba-
dania prototypu.

Udziat whasny 20 %.

Zbudowano prototyp i prze-
prowadzono badania na pro-
totypie.

Zautomatyzowane  stano-
wiska wdrozono do produkcji
w Zaktadach Naprawczych
Taboru Kolejowego w Rado-
miu.
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6" Framewwork, Programe
on Research, Technological De-
velopment and Demonstration.
Superhard Nanocerceramic
Tools with Antifractural Modi-
fied Structure and Surface.

Praca w latach 2003-2004.

Praca prowadzona przez In-
stytut  Obrobki  Skrawaniem
w Krakowie. Kierownik pracy
prof. dr hab. Ewa Benko.

Udziat wiasny 15 %.

Badano ptytki skrawajace z regularnego
azotku boru CBN wytworzone przez In-
stytut Obrobki Skrawaniem w Krakowie.
Zastosowano do obrobki tarcz hamulco-
wych z trudnoobrabialnego kompozytu
sktadajacego si¢ ze stopu aluminium i zia-
ren wegliku krzemu.

Przeprowadzono badania procesu
toczenia przy pomocy narzedzi z re-
gularnego azotku boru CBN tarczy
hamulcowej wykonanej z kompo-
zytu aluminium, w ktérym umiesz-
czono ziarna weglika  krzemu.
Skonstruowano i wykonano specjal-
na modulowa oprawke do koto-
wych plytek z CBN. Badania to-
czenia przeprowadzono dla rdznej
zawarto$ci ziaren weglika krzemu
w materiale tarczy hamulcowej.
Opracowano parametry  obrobki
kompozytow Al-SiC z zastosowa-
niem CBN.

Sprawozdanie z badan.
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4, Projekt celowy Nr 6 ZR8
2009 C/07162 pt.: ,,Opracowa-
nie 1 wdrozenie technologii fi-
nalnej obrébki mechanicznej
monolitycznych watéw korbo-
wych kutych w przyrzadach
»TR” do czterosuwowych silni-
kéw okretowych 1 agregatow
pradotworczych”.

Praca od 2009.

Opracowanie procesu technologicznego
obrébki zgrubnej monolitycznych waléow
korbowych kutych.

Udziat wlasny 60 %.

Opracowanie technologii precyzyjnego
prostowania watow korbowych kutych
0 dtugosci do 12 m.

Udziat whasny 30 %.

Monolityczny wat korbowy jest
skomplikowana, doktadng czescia
0 masie kilkunastu ton i dtugosci 12
m. Problem obrobki zgrubnej polega
na réwnomiernym roztozeniu nad-
datkow obrobkowych na catej jego
powierzchni. Materiat walu ma
w przekroju poprzecznym nierow-
nomiernie rozltozone napr¢zenia
wlasne. Niesymetryczne zdjgcie
naddatkow powoduje skrzywienie
osi walu.

Opracowano parametry obrobki
dla innowacyjnej technologii frezo-
wania obwiedniowego.

W wyniku oddziatywania napre-
zen wiasnych i naprezen spowodo-
wanych obrobka skrawaniem waty
ulegaja skrzywieniu, ktére ujawnia
si¢ poprzez bicie promieniowe czo-
pow watow korbowych.

Opracowano metodg prostowa-
nia walow polegajaca na wprowa-
dzeniu do warstwy wierzchniej na-
prezen Sciskajacych  poprzez na-
gniatanie nierdwnomierne, tzn. na
cze$ci  powierzchni  cylindrycznej
lub fragmencie na promieniowej
powierzchni podcigcia czopa

Sprawozdanie z projektu.
Projekt  zostal ~wdrozony
w Hucie Ostrowiec.

Kowalik M., Krol K.,
Szczerba M.: ,Prostowanie
precyzyjne waldw przez na-
gniatanie  nierdwnomierne.
Logistyka nr 6/2010.

Uwaga: tematy 1+2 realizowatem przed doktoratem, a 3+4 po doktoracie.
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8. Okreslenie wkladu habilitanta w publikacje wspétautorskie skladajace

sig¢ na glowne i pozostale osiggniecia naukowe (wymienione wg kolejnosci
cytowania)

. [35] Kowalik M. (50%), Trzepiecinski. T.: Symulacja zarysu roboczego rolek
ksztaltujacych w procesic walcowania wzdluznego. Wspoétczesne problemy technologii
obrobki przez nagniatanie, Tom 3, Politechnika Gdanska 2011, str. 370-361, ISBN 978-
83-88579-32-5.

Zdefiniowalem zagadnienie, przeprowadzilem obliczenia analityczne, okreslitem obszar
badan symulacyjnych, opracowatem wnioski, zredagowatem tekst do publikacji

. [8] Kowalik M. (50%), Trzepiecinski T.: Experimental and numerical study of
longitudinal cold rolling of the shafts. Steel Research International (Wiley-VCH Verlag
GmbH & Co.), Special Issue Sep. 2012, pp. 63-66, ISBN 978-3-514-00797-0.

Przeprowadzitem badania sily nacisku rolek w funkcji zaglebienia, opracowatem wnioski i
przygotowalem tekst publikacji

. [10] Kowalik M. (50%), Trzepiecinski T.: Determination of forces during cold rolling of
the shafts — experimental and numerical study. Journal of Iron and Steel Research
International (Elsevier), Vol. 20, Issue 10, pp. 58+64, ISSN: 1006-706X.

Zbudowatem stanowisko i przeprowadzitem badania sit nacisku w procesie walcowania
wzdluznego, opracowatem metode obliczen analitycznych sit

. [21] Jezierski J., Kowalik M. (50%).: Aspekty technologiczno - montazowe zakonczen

wkretow samoformujacych gwint metryczny. Technologia i Automatyzacja Montazu
Kwartalnik Naukowo Techniczny, Nr 2/2001, str. 60-62, ISSN 1230-7661.

Zbudowatem stanowisko i przeprowadzilem badania momentu  wkrecania Srub,
zaproponowatem konstrukcje zakonczenia gwintu, zredagowatem tekst publikacji

. [32] Kowalik M. (33%), Mazur T., Siemiatkowski Z.: Walcowanie gwintoéw metrycznych
na zarysach o przekroju niekolowym. Wspoélczesne problemy w technologii obrobki przez
nagniatanie, Tom 1, Politechnika Gdanska 2005, str. 283-290, ISBN 83-88579-46-0.

Wyznaczytem analitycznie zarysy przekroju poprzecznego sruby przed walcowaniem
gwintu, wykonatem badania i opracowatem tekst publikacji.

. [23] Kowalik M. (50%), Trzepiecinski.T.: Determination of depth setting of heat sink fin
using numerical simulation. Progressive Technologies and Materials, pp. 45-46, CD,
ISBN 978-83-7199-546-0.

Przeprowadzitem badania weryfikujqce symulacje numeryczng, zredagowatem publikacje
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7. [28] Kowalik M. (50%), Kapusta P.: Badanie wytrzymatosci potaczenia ptyty z zebrem
radiatora wykonanego metoda zaprasowania. Progresywne Technologie i Materialy,
Wydawnictwo Politechniki Lubelskiej, Lublin 2010, str. 70-75, ISBN 978-83-7497-094-5.

Przeprowadzitem badania wytrzymatosciowe polqczenia plyty i zebra oraz zredagowatem
tekst publikacji

8. [6] Kowalik M. (50%), Trzepiecinski T.: Examination of the influence of pressing
parameters on strength and geometry of joint between aluminum plate and sheet metal.
Archives of Civil and Mechanical Engineering (Elsevier), Vol. XII, No. 3, 2012, pp. 292-
298, ISSN 644-9665.
Zaproponowatem sposob polqcznia plastycznego na zimno plyty z cienkq blachg,
zbudowalem prototyp, przeprowadzitem badania procesu zaprasowywania oraz
zredagowatem publikacje

9. [12] Jezierski J., Kowalik M. (33%), Siemiatkowski Z.: Assembling operations and
tolerance analysis of combustion engine crankshaft system. The Archive of Mechanical
Engineering, Vol. LI, No. 4, 2006, pp. 363-371, ISSN 0004-0738.

Wykonalem obliczenia oraz zredagowatem tekst publikacji

10.[16] Jezierski J., Kowalik M. (50%), Siemiatkowski Z.: Analiza geometryczna uktadow
korbowych w silnikach spalinowych. Przeglad Mechaniczny, 9/2007, str. 24 — 26.

Wykonatem obliczenia i rysunki oraz zredagowatem tekst publikacji

11.[17] Jezierski J., Kowalik M. (50%), Sieczka P.: Nowa metoda obliczen tolerancji i
odchylek w analizie wektorowej wymiardw tolerowanych. Archiwum Technologii
Maszyn i Automatyzacji, Vol. 17, Nr 2, 1997, ISSN 1233-97009.

Opracowatem przykiad obliczeniowy oraz zredagowatem tekst publikacji

12.122] Kowalik M. (33%), Krol K., Szczerba M.: Prostowanie precyzyjne walow przez
nagniata-nie nierownomierne. Logistyka, Nr 6/2010, str. 1669-1674, ISSN 1231-5478
Przeprowadzitem badania procesu nagniatania oraz zredagowatem tekst publikacji

13.[7] Kowalik M. (33%), lvanytskyi Ya. L., Shtayura S.T.: Method for the characteristics of
crack resistance of elastoplastic materials. Materials Science (Springer), Vol. 48, No. 1,
2012, pp. 12-19, ISSN 1069-820X (Print) 15733-885X(Online)

Opracowalem model stanu naprezen w wierzchotku szczeliny pekniecia metalu

14. [5] Kowalik M. (25%), Ivanytskyi Ya.L., Hembara O.D., Smiyan O.D.: Evaluation of the
concentration of hydrogen in the process zone near the crack tip. Materials Science
(Springer), Vol. 46, No. 6, 2011, pp. 769-774, ISSN 1069-820X (Print) 15733-885X
(Online).

Wykonatem czes¢ obliczen analitycznych.

15.[51] Kowalik M., Trzepiecinski T.: Experimental and numerical study of longitudinal
cold rolling of the shafts. 14™ International Conference Metalforming 2012.

Przygotowatem prezentacje i przedstawitem podczas obrad konferencji
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16.[52] Kowalik M., Trzepiecinski T.: Experimental and numerical study of friction in sheet
metal forming processes. International Conference on Advances in Materials Science and
Engineering AMSE 2012. Bangkok.

Przygotowatem prezentacje plakatowq

17.[55] Jezierski J., Kowalik M., Siemiatkowski Z.: Automation of rolling machines and
calculation squeering forces during longitudinal rolling for the final passages. ROBTEP
2008, Technical University. Kosice 2008
Opracowatem metode obliczen sit w przejsciach wykonczeniowych oraz zredagowafem

tekst publikacji
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9. Oswiadczenia wspélautoréw wazniejszych publikacji
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Rzeszow, dn. 15.09.2013

Dr inz. Tomasz Trzepiecinski
Katedra Przerdbki Plastycznej
Wydzial Budowy Maszyn i Lotnictwa
Politechnika Rzeszowska

Oswiadczenie

Oséwiadczam, ze z jestem wspotautorem nastepujacych publikacji:

1.

Kowalik M., Trzepieciriski T (50%).: Examination of the influence of pressing parameters on
strength and geometry of joint between aluminum plate and sheet metal. Archives of Civil
and Mechanical Engineering (Elsevier). Vol.XIl No.3, 2012 p.292-298. ISSN 1644-9665
IF=0,855 A-20pkt

Kowalik M., Trzepieciriski T (50%).: Experimental and numerical study of longitudinal cold
rolling of the shafts. Steel Research International (Wiley-VCH Verlag GmbH & Co.). Special
Issue Sep.2012. pp.63-66. ISBN 978-3-514-00797-0 IF=0,733
A-25pkt.

Kowalik M., Trzepieciniski T (50%).: Experimental and numerical study of friction in sheet
metal forming processes. Advanced Science Letters (American Scientific Publishers). Vol. 19
Pp. 339-341. ISSN: 1936-6612 (Print): EISSN: 1936-7317 (Online) IF=1,253
A-35pkt.

Kowalik M., Trzepieciriski T (50%).: Badanie wplywu parametréw zaprasowania na jakos$¢
pofaczenia aluminiowej ptyty radiatora z zebrami. Rudy i Metale Niezelazne. Sigma —-NOT
6/2010. Str. ISSN 0035-9696

Kowalik M., Trzepiecinski T (50%).: Symulacja zarysu roboczego rolek ksztattujacych w
procesie walcowania wzdiuinego. Wspoétczesne problemy technologii obrébki przez
nagniatanie. Tom 3. Politechnika Gdariska 2011. ISBN: 978-83-88579-32-5, str.370-361.

Kowalik M., Trzepieciriski T.(50%): Determination of forces during cold rolling of the shafts —
experimental and numerical study. Journal of Iron and Steel Research, International
(Elsevier). Vol. 20, Issue 10, pp. 58+64, ISSN: 1006-706X.

Moj udziat w publikacjach polegat na przeprowadzeniu symulacji numerycznych proceséw: walco-
wania watkow, osadzania zeber radiatora oraz wptywu wspolczynnika tarcia podczas ksztattowania
blach. Wielkos$¢ mojego udziatu zostata okreslona procentowo i umieszczona przy moim nazwisku



Lviv 15.01.2013

PhD. Marek Kowalik is the co-autor of the article title: Method for the
determination of the characteristics of crack resistance of elastoplastic materials ,
PhD. Kowalik proposed model for the state of stress in materials crack tip for
the biaxial stress state.
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Lviv 15.01.2013

Ivanyts'kyi, Ya. L.
Hembara, O. V.
Smiyan, 0. D

PhD. Marek Kowalik is the co-autor of the article title: EVALUATION OF THE
CONCENTRATION OF HYDROGEN IN THE PROCESS ZONE NEAR THE CRACK TiP.

PhD Kowalik offered one of the analytical models and participated in the calculation
of the stresses.
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Radom dn. 26.02.2012

Drinz. Zbigniew Siemigthkowski

Zakiad Technologii Mechanicznej

Instytut Budowy Maszyn, Wydziat Mechaniczny

Uniwersytet Technoiogiczno-Humanistyczny

Oswiadczenie

Oéwiadczam, ze jestem wspotautorem nastepujgcych publikacji:

L

Jezierski 1. (1/4), Kowalik M. (1/4), Siemigtkowski Z. {1/4), Warowny R.: Analiza tolerancji
w konstrukeji 1 technologii maszyn. Zbidr zadan. WNT, Warszawa 2010

ISBN §78-83-204-3609-3. str.448

lezierski ., Kowalik M. {1/3), Siemigtkowski Z. {1/3): Assembling operations and tolerance
analysis of combustion engine crankshaft system. The Archive of Mechanical Engineering.
Vol. L1, No. 4, 2006. p. 363-371 ISSN 0004-0738

lezierski J., Kowalik M. (1/3), Siemiatkowski Z. {1/3): Analiza tolerancji komory spalania
w cylindrze w chwili wirysku paliwa silnika spalinowego. Silniki Spalinowe 155N 0138-0346.
Nr 2007-8C1, str. 124 — 130.

Jezierski J., Kowalik M. (1/3), Siemigtkowski Z. (1/3); Analiza tolerancji komory spalania
w cylindrze w chwili witrysku paliwa silnika spalinowego. Silniki Spalinowe ISSN 0138-0346.
Nr 2007-8C1, str. 124 - 130.

Moj udziat polegat ww. pracach polegat na opracowaniu w pracy [1] czterech rozdziatéw
dotyczagcych rachunku prawdopodobienstwa. W artykutach [2-4] wykonatem czesc
obliczen. Udziat w poszczegoinych publikacjach zostat okreslony ulamkiem umieszczo-

nym w nawiasie przy moim nazwisku.
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! ODLEWNIE POLSKIE S.A.

Starachowice, 06.01.2010 .

Dziekan i Rada Wydziatu Mechanicznego

Politechniki Radomskiej

Oswiadczamy, ze Pan dr inz. Marek Kowalik wspétpracowat ze Spotka ODLEWNIE
POLSKIE S.A. przy wdrozeniu prototypowych i nowoczesnych technologii. Wdrozenia te
zwigzane byty z dynamicznym rozwojem naszej Spétki w ostatnich latach, jej
unowoczesnieniem z zastosowaniem innowacyjnych rozwigzan technologicznych
i organizacyjnych. Dr inz. Marek Kowalik uczestniczac w tych pracach z naszymi
pracownikami opracowat oryginalne technologie i procedury przemystowe.

1. Wytwarzanie oprzyrzadowania odlewniczego w technologii 3D.

2. Konstrukcje i oprzyrzadowanie do odlewania metodg odlewania wytapianych
modeli z wykorzystaniem zjawiska sublimacji.

3. Technologie pokrywanié odlewdw farbami proszkowymi o grubosciach powyzej 250
mikrometrow. ‘

PowyZzsze rozwigzania majg -krajowy zasieg zastosowania i sg wiasnosciq
przemystowg Spotki ODLEWNIE POLSKIE S.A.

Whnioskujemy o uwzglednienie powyzszych dokonan i zaliczenie ich do dorobku
zawodowego i naukowego Pana dr inz. Marka Kowalika.

Z powazaniem

ODLEWNIE POLSKIE S.A.
Aleja Wyzwolenia 70
27.200 STARACHOWICE
il (041) 273 86 01, fax (D41} 275 86 82
NIP 664-00-05:475 Ragon 290839762

Siedziba Spotki: Starachowice
Adres Spétld:  27-200 STARACHCOWICE ALEIA WYZWOLENIA 70; Tel: +48 41 275 86 00 Fax: +48 41 275 86 80 do 82

Spélka zarsjestrowana w Sadzie Rejonowym w Kielcach, X Wydzial Krajowego Rejestru Sadowego KRS 0000024126
Kapital Zakladowy Spctki 38.141.667,00 zlotych wptacony w caloci
NIP: 664-00-05-475; INirachunku: Bank PEKAD S.A. 181240 4416 1111 0000 4955 8263
, Leszek Walczyk, Ryszard Pisarski

Zarzad:



Dziekan i Rada Wydzialu Mechanicznego

Politechniki Radomskiej

Dot. / Re
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Philips Lighting Poland S.A.
Oddziat w Ketrzynie

ul. Chrobrego 8
11 — 400 Ketrzyn
Poland

L, dz. / Ref LDB-13/100/21.12.2009/Q1
Data f Date: 21.12.2009r
Str. / Page: 1501

Stwierdza sig, ze Pan dr inz. Marek Kowalik wspélpracowal z naszq firma przy
wdrazaniu nowych projektéw. Projekty te dotyczyly nowych, w chwili obecnej
wdrozonych produktéw o miedzynarodowym zasiggu zastosowania bedacych
wiasnoscig przemystows firmy Philips. Prace prowadzone byly w aspekcie
minimalizacji zuzycia energii ,materialéw 1 stosowania technologii przyjaznych
dla $rodowiska. Dr inz. Marek Kowalik w ramach tych projektow wspoipracowal
z zespolem naszych konstruktoréow opracowujacych oryginalne technologie i

prototypy:

1. Prototyp radiatora energooszczedne] oprawy z péiprzewodnikowymi
diodami swiecacymi LED wraz z technologig tgczenia plyty radiatora z

zebrami.

2. Procedure oceny efektywnosci rozpraszania ciepta przez radiator.
3. Prace modelowe i prototypy odlewoéw cisnieniowych z aluminium.
4. Technologie ttoczenia glebokich otwordw w stalach typu inox.

Firma nasza wnioskuje o uwzglednienie powyzszych dokonan i zaliczenie ich
do dorobku zawodowego i naukowego Pana dr inz. Marka Kowalika.

Z powazaniem,

Philips Lighting Poland S A,

zargjestrowana w Sadzie Rejonowyrn w Poznaniu
KRS 0000060888

NIP 764-00-01-443

Regon 570007259

Kapitat zaklagowy: 162.457.300 zt, wplacony w calosci

wwwy ghits il .0

Tal- 4 A2 AT 284 20 00

Phitips Lighling Poland S.A,
Gddziat w Pabianicach
Ui Partyzancka 66-72

Tel:+ 48472251100

Philips Lighting Poland 8.A. 150 9001:2000

Oddzial w Kgtrzynie 150 TS 1684¢
Ui, Cheobrego 8 IS0 1400
11-400 Ketrzyn OHSAS 18001
Poland PN-N-18001

Tei: + 4889 7520333



PHILIPS

Acknowiedgment & Assignment of Intellectual Property rights

This is to acknowledge recognition to Dr. Ing. Marek Kowalik {“Mr. Kowalik”} and to thank
him for his input in a cooperation {“Cooperation”} with Philips Lighting on the project Free
Street in the period 2011-2012.

Project Free Street is an innovative and ecologic system designed to provide street
illumination in which a carrier system comprising Kevlar strengthened cables is applied.

In particular in this Cocperation the focus was on:

- redesigning a connection between Kevlar strengthened cables and metal to improve the
mechanical strength and load of said connection;

- strength tests of said connection and interpretation of the results.

During the Cooperation a redesign (“Redesign”), as given in Appendix A, of the conventional
mechanical connection design was obtained. Compared to the conventional design, said
Redesign can withstand twice as high tensile forces and yet is of a simple construction.

In the Cooperation Mr. Kowalik showed an excellent overview and thorough knowledge in
the field of mechanical cable connection. He totally voluntary made a significant contribution
in the finding of the appropriate and improved Redesign of said highly loadable cable
connection.

Mr. Kowalik hereby declares that any (future) use and inteflectual property rights in and to
the Redesign shall exclusively vest in Koninklitke Philips Electronics N.V. (“KPENV"} orin a
KPENV’s nominee without KPENV being subject to any obligation to pay/compensate Mr.
Kowalik in respect of said Cooperation and Redesign.

Mr. Kowalik shall be entitled to issue any press release or make any public announcement
relating to the Redesign only upon prior written consent of Phitips.

This Acknowledgement & Assignment of Intellectual Property rights is governed by and shall
be construed in accordance with the laws of The Netherlands. All disputes arising out of or in
connection with this Acknowledgement & Assignment of intellectual Property rights shall be
submitted to the exclusive jurisdiction of the courts of The Hague, The Netherlands.

Dr. Ing. M. Kowalik Philes Lighting B.V.

QL .ot
{signature) (signatube) W00 303,
Name: . Name: ! L. wn wovn demKA aud

Title: v Phatips LW\B



BIULETYN

Urzedu Patentowego

Warszawa, dnia 24 czerwca 2013 1. Nr 13 (1030) Rok XLI

A. OGLOSZENIA O ZGEOSZONYCH W POLSCE
WYNALAZKACH
| WZORACH UZYTKOWYCH

Cyfrowe kody identyfikujace (wg normy WIPO ST. 9), kidre poprzedzaja informacje
o zgloszonych do opatentowania wynalazkach oraz zgtoszonych do uzyskania
prawa ochronnego wzarach uzytkowych, majg nastepujace znaczenie:

(1) - numer zgloszenia wynatazku lub wzoru uzytkowego

(22) - data zgloszenia wynalazku lub wzoru uzytkowego

(23) - dane dotyczace pierwszeristwa z wystawy (data i oznaczenie wystawy)

(31) ~ numer zgtoszenia prioTytetowego

(32) - data zgloszenia priorytetowego (data pierwszeristwa)

(33) - kraj, w ktorym dokonano zgtoszenia priorytetowego (kod kraju)*

{s1) - symbol Miedzynarodowej Klasyfikacji Patentowej

{(54) - tymil wynatazku lub wzoru uzytkowego

(57) - skrot opisu w razie potrzeby z figura rysunku

{61) - nr zgloszenia gidwnego

(71} - nazwisko i imie fub naziva zglaszajacego, a takze miejsce zamieszkania lub stedziba
oraz kraj zgtaszajgcego (kod kraju)*

(72) - nazwisko i imie tworcy(Gw) wynalazku fub wzoru uzytkowego

{86) - data i numer zgioszenia miedzynarodowego

(87) - data i numer publikacjt rgloszenia miedzynaradowego

{96) - data i numer zgioszenia europejskiego

(©7) - data i numer publikacji ewropejskiego zgtoszenia (lub europejskiego patenty, jezeli zostat udzielony

Przed cyfrowym kodem identyfikujacym (21), umieszczone sg nastepujace
literowo-cyfrowe kody rodzaju dokumentu twg normy WIPG ST. 16):

Al — ogloszenie o zgtoszeniu wynalazku
A3 - ogloszenie o zgloszeniu wynatazky (na patent dodatkowy)
U1 - ogloszenie o zgloszeniu wzory uzytkowego

* nie podaje ste kodu PL



14 BIULETYN URZEDU PATENTOWEGD

Nr 13 (1030 2013

w ksztalcie prostokaudw, oddziela sie od nich warstwe metali narze-
dziem skeawajacym, pray czym uzyskuje sie widry metali, z kidrych
metale odzyskuje sie znanymi metodami; widry faminatu {4), kidre
korzysinie faczy sie z klejem tworzgc lepiszcze oraz oczyszczone
zmetaly plytki laminatu {10). Plytkl laminatu nastgpnie powleka sig
lepiszczem, uklada sie naprzemiennie weco najmniej dwdch war-
stwach i skieja w taki sposob, ze diuzsze krawgdzie plytek z sasied-
nich warstw s3 do siebie prostopadie, tworzac w ten sposdb plyte
dwu lub wielowarstwowg, ktdrej krawedzie przycing sie do zada-
rych wymiardw.

{1 zastrzezenich

Al 21) 397484 (22 20011221

(51) B21B27/02(200601)
B21H 7/00(2006.01)
B21H 8/02 (200601}

{71} TES GROUP
SPOLKA AKCYINA, Tamowe Podgérne
{72) PAWLIKOWSKI ROMAN JAN

(54} Wal do walcowania resorowych piér.

(57} Istota konstrukgji watu zlozonego z odcinka roboczego za-
koriczonego obustronnie czopamni, polega na tym, e odcinek
roboczy watu ma zmniejszong srednice w stosunku do $rednicy
norminalnej walu i stanowi konstrukeyjny rdzed (1) waty, na kidry
to rdzers {1) jest nalozona tuleja {3) ze stali narzedziowej o grubosd
uzupelniajace} srednice rdzenia (1) do érednicy nominalnej waty,
ponadto z jednej strony powierzchnia czolowa tulei (3) ma wie-
lokatne, spreegajace wglebienie do czeiciowego wprowadzenia
wielokgtnego, sprzegajacego zgrubtenia (5) wykenanego na wale
na granicy czopu (2) 1 rdzenia (1), 2 na czop {2) z przeciwne] strony
tulei (3) jest nakrecona nakretka (6) dociskajgca za posrednictwem
podkiadki (7) tuleje (3) do sprzegajacego zgrubienia (5), przy czym
zmniejszenie srednicy rdzenia (1} wynosi:maksymalnie 32% w sto-
sunku do nominalnej srednicy watu.
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(1 zastrzeenie)
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AY (21) 397391 (22) 20111214
(51) B21D 29/03(2006.01)

{71y POLITECHNIKA RADOMSKA

IM. KAZIMIERZ A PULASKIEGO, Radom
{72} KOWALIK MAREK
{54} Spostb faczenia blachy z plyta,

rwiaszcza blachy, kidrej grubesd jest znacenie

mniejsza od grubosci piyty
{57) Sposdb laczenia blachy z pyta zwlaszcza blachy, ktérej gru-
bosd jest znacznie mniejsza od grubosci plyty, charakteryzuje sig
tym, ze najplerw w plycie ziobi sie kanat o szerokodci s i glebokosci b,
nastepnie Umigszcza sie w nim blache o grubosdi g, po czym bla-
che e zakleszcza sie w plycie poprzez wciskanie na glebokost z
i w odleglodci a, symetrycznie z obu stron blachy, dwéch stem-
pli o jednakowym korzystnie zaokraglonym ksztalcie korcowek,
przy czym: s=(105+1,25)g, h={0,8+8)g, 2={01+15)g o={05:3)g
gdzie: g - grubosé blachy, 5 - szerokoid kanatu wyziobionego w ply-
cie, h- glebokodd kanalu wyziobionego w plycie, z - glebokosc row-
ka odcisnigtego w plycie przez koricowke korzystnie zaokraglong
stempla, a - odleglosc osi stempla od czola blachy.

(1 zastrzezenie}

Al (21) 397444 (22) 2011 1216

(51} B22F 9/24{2006.01}
8828 3/00(2006.01)

{71) UNIWERSYTET WARSZAWSKI, Warszawa
(72} KULESZA PAWEL; JANUSZEWSKA ANETA;
JURCZAKOWSKI RAFAL; LEWERA ADAM

{54) Sposéb wytwarzania nano- iflub mikroczgstek
metalu z grupy platynowcéw

{57) Sposdb wytwarzania nano- i/lub mikroczastek metalu z gru-
py platynowcow polega na tym, 2e wytwarza sie oddzielne frakcje
nano- iflub mikroczastek metalu z grupy platynowcéw o waskim
zakresie wielkosci nano- i/iub mikroczastek. Koloid/zawiesing nano-
czastek ifub mikroczastek metalu z grupy platynowcow w cieklym
rozciediczalniku poddaje sie separacj na frakeje metodami mecha-
nicznymi sedymentacji wymuszonej w co najmniej dwéch etapach
separacji, przy czym kolejny etap separscji przeprowadza sie przy
wyszych wartodciach si przyspieszenia, dziatajacych na koloid/za-
wiesing nano- i/lub mikroczastek, niz etap poprzedni.

(22 zastrzezenia)
Al (21) 397468 (22} 20111219
{51} B23K37/04(2006.01)
E04H 7/06 (2006.01)
(71} SINKOS
SPOLKA 2 OGRANICZONA QDPOWIEDZIALNOSCIA,
Police
(72} DZIURLEJA LEON, NOWACK! JERZY:
OWCZARZAK BARTQSZ
(54) Sposdb wykonania cylindrycznego zbiornika
stalowego

(57) Przegmiotem wynalazku jest sposéb wykonania cylindrycz-
rego zbiornika stalowego, majacy zastosowanie przy wykony-
waniy zbiornikéw o duzych wymiarach, przeznaczenych do skia-
dowania Ceczy | gazdw, warunkach nadci$nienia, podcisnienia
a takze cisnienia rdwnego ci§nieniu atmosferycznego. Sposéb
polega na tym, 2€ roamieszcza sie podpory 2 rolkowymi prowadni-
cami na okregu o srednicy rdwne] pozadanej Srednicy plerscienia.
2Zwija sie pierscient z jednego arkusza blachy o dlugosdi réwnej ob-
wodowi zbiomika, tworzac wstege piericienia {4), korzystnie z jed-
noczesnym wprowadzenierm wstegi blachy w rolkowe prowadnice
podpdr. Picnowe krawedzie wstegi piericienia (4) faczy sie spoing
pionows (5). Dalej nastepuje podniesienie wstegi piericienia (4}
i zwiniecie pod nim pierscienia (6}, kolejno fgczy sie wstege pier-
scienia (6) spoing pionowa £1) i faczy sie wslggi piericiente (4), (6)



